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GARANTIA

Intralox, LLC ofrece una garantia para los productos que fabrica durante un afio a
partir de la fecha de envio. Intralox, LLC reparara o sustituird cualquier producto que
presente defectos materiales o por mano de obra siempre que quede probado que se
hayan generado a partir de un uso o servicio normales. No se ofrece ninguna otra
cobertura en garantia, implicita o explicita, a excepcion de que quede constancia
documental de ello y previa autorizacion de una persona debidamente autorizada a
hacerlo por Intralox, LLC.

ADVERTENCIA

Intralox, LLC no garantiza que ni el disefio ni el funcionamiento de cualquier equipo
en el que se incorporen o quieran incorporarse productos de Intralox, LLC cumplan
con las disposiciones de ninguna legislacién o norma de ambito regional, estatal o
federal en materia de seguridad publica, seguridad laboral, equipos de proteccion,
desinfeccion, ignifugidad o proteccién antiincendios, ni ninguna normativa o
legislacion de seguridad de otra naturaleza. TODOS LOS COMPRADORES Y
USUARIOS DEBERAN CONSULTAR LOS REGLAMENTOS Y NORMAS
LOCALES, ESTATALES Y FEDERALES QUE CORRESPONDAN.

AVISO
La informacién contenida en este manual solo se ofrece como asistencia y servicio a
nuestros clientes. Intralox, LLC no garantiza la exactitud o aplicabilidad de dicha
informacion y también rechaza toda responsabilidad por danos materiales y lesiones
personales, toda responsabilidad directa o indirecta por dafios y averias derivados de
errores de disefio de maquinaria, aplicacion, instalacion, uso indebido o incorrecto de
sus productos, se efectiien conforme o no con la informacién del presente documento.

ADVERTENCIA

Los productos Intralox estan elaborados en plastico y pueden arder. Si
se exponen a llamas o a temperaturas superiores a las especificaciones
dadas por Intralox, estos productos pueden desintegrarse y emitir
gases toxicos. No exponga las bandas transportadoras Intralox a
temperaturas extremas ni a llamas. En algunas series se pueden
adquirir productos de bandas r ites a las |l Pdongase en
contacto con el servicio de atencién al cliente de Intralox para obtener
mas informacioén.

MANTENIMIENTO

Antes de instalar, limpiar, lubricar o realizar tareas de mantenimiento en
una banda transportadora, engranaje o sistema, consulte la normativa
federal, estatal y local de su region relativa al control de energia
peligrosa/almacenada (bloqueo/etiquetado).

Una subsidiaria de Laitram, LLC. Todos los derechos reservados en
todo el mundo. Intralox es una marca comercial registrada de Laitram,
LLC. © 2022 Intralox, L.L.C. 5010554_ES-ES

Para obtener informacién de contacto del
servicio de atencion al cliente y de
ingenieria, consulte www.intralox.com.
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SECCION 1: Descripcion general de Intralox

Con mas de 50 afios de experiencia, Intralox sigue siendo pionero en
ayudar a los clientes a alcanzar sus objetivos al ofrecer soluciones de
transporte completas que crean un valor econémico sustancial.
Intralox ofrece una tecnologia innovadora de maxima calidad dentro
de un modelo de negocio directo y una estructura global especifica
del sector. Nuestros equipos especializados por sector poseen un
amplio conocimiento acerca de las aplicaciones de clientes y ofrecen
asesoramiento, asistencia técnica y servicio de atencidn al cliente
todos los dias del afio y durante todo el dia. Trabajar con Intralox le
permite experimentar de primera mano nuestro compromiso
incuestionable por ofrecer soluciones y solventar los problemas de
nuestros clientes.

Llegamos més alla de los limites de los sistemas de transporte
tradicionales gracias al revolucionario desarrollo de las bandas
modulares de plastico y seguimos traspasando los estandares del
sector con nuevos productos, equipos, soluciones y servicios. E1
compromiso de Intralox con la innovacién ha dado lugar a mas de
1500 patentes actualmente vigentes en todo el mundo. Cuando
nuestros clientes se enfrentan a una necesidad especifica, inventamos
soluciones inteligentes para satisfacerla.
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Construccion de la banda

Todas las bandas Intralox estan construidas con médulos de plastico
moldeados por inyeccion. Estos modulos se ensamblan en forma de
unidades entrelazadas por medio de varillas de articulacion.

Figura 1: Mddulos de plastico unidos por varillas de articulacién

Las bandas pueden constar de un tinico médulo de ancho (bandas
estrechas o SeamFree ) o estar dispuestas en forma de patrén
intercalado tipo ladrillo en caso de constar de dos 0 méas modulos. Las
bandas con intercalado tipo ladrillo se disponen con las uniones entre
modulos escalonadas entre las uniones de hileras adyacentes. Esta
estructura de intercalado tipo ladrillo ensambla los médulos y
proporciona la resistencia lateral inherente de la banda. Las varillas de
articulacion no sostienen la banda transversalmente de manera
inflexible, sino que actiian a modo de articulaciones giratorias a
cortante. La banda resultante de este proceso de fabricacion es
intrinsecamente resistente, tanto lateralmente (gracias al patrén

intercalado tipo ladrillo) como longitudinalmente (gracias a que las

varillas estdn colocadas en varias uniones a cortante).

Figura 2: Estructura de intercalado tipo ladrillo

Gracias a su construcciéon modular, las bandas Intralox se pueden

fabricar de practicamente cualquier anchura a partir de tres

eslabones.

Cada estilo de banda incorpora varias caracteristicas distintivas. Las

caracteristicas de drea, paso y accionamiento se describen con detalle

en Proceso de seleccion de bandas. Las caracteristicas de articulacion y

borde se describen a continuacion:

o Bisagras abiertas: las varillas de articulacion son visibles desde la

superficie superior o inferior de la banda, o desde ambas, para

facilitar la inspeccion.

Bisagras cerradas: las varillas de articulacién se encuentran

completamente cerradas para protegerlas de abrasivos o

contaminantes.

o Bordes a ras: los bordes al ras de nuestras bandas, al no tener
resquicios ni cabezas de varilla sobresalientes, se deslizan

perfectamente sobre los rieles del transportador. Debido a esta
caracteristica, se reduce la posibilidad de que el producto o la banda
se enganchen en la estructura.
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Método de accionamiento

Las bandas Intralox son accionadas positivamente por engranajes Los ejes cuadrados no solo transmiten el par de torsion (fuerza
metalicos o de pléstico, no por rodillos de fricciéon. Los engranajes, rotacional) sin necesidad de usar las problematicas chavetas y

otro componente del sistema Intralox, disponen de aberturas chaveteros, sino que se adaptan a las diferentes expansiones laterales
cuadradas y se accionan por ejes cuadrados del mismo tamano. del material de la banda de plastico y de los ejes de metal. Solo se

mantiene fijo un engranaje por eje. Los demds quedan flotantes y se

Nota: También hay disponibles engranajes de orificio redondo para
mueven a lo largo del eje a medida que la banda se expande y contrae.

ciertas bandas. ° i i <
Por consiguiente, los engranajes estdn siempre transmitiendo el par

de torsion. De todos los sistemas de accionamiento de banda
probados, el eje cuadrado con engranajes de de agujero cuadrado ha
demostrado ser el mas eficaz, econdémico, fiable, sencillo y el menos
problematico.

Figura 3: Banda Intralox accionada por engranajes Figura 4: Engranajes de agujero cuadrado en eje cuadrado
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Requerimientos de diseno

Las bandas transportadoras Intralox se encuentran disponibles en
numerosos estilos, materiales y colores, con muchas opciones de
accesorios. En la fase de disefio de una aplicacion concreta, y a fin de
escoger la seleccion adecuada, es crucial disponer de informacion
fiable sobre las condiciones de funcionamiento y ambientales. Entre
los factores que evaluar se incluyen:

o Tipo de sistema de bandas: de recorrido recto, Radius o espiral.

o Medidas totales de la banda instalada:
> Distancia entre ejes motrices y conducidos

> Ancho de la banda
> Cambios de elevacion del transportador
Velocidad de la banda

o Caracteristicas del producto:
o Densidad

o Tamafo y forma de la unidad

o Firmeza, resistencia, fragilidad, rigidez

o Textura (lisa, rugosa, granulada, irregular, esponjosa)
o Corrosividad

> Humedad contenida

o Temperatura

° Grado de friccion

Cambios de proceso sufridos durante el transporte:

o Calentamiento

o Enfriamiento

o Lavado, aclarado, escurrido
o Secado

 Requisitos y normativas de limpieza y sanitarias:
> homologacién USDA-FSIS

o Temperaturas extremas o sustancias quimicas
> Limpieza en linea de transporte

» Métodos planeados para la carga y descarga del producto:
transferencias suaves o con impacto

« Condiciones del entorno de funcionamiento:
o Temperatura

o Humedad

° Naturaleza quimica (4cido, base)

o Materiales abrasivos (arena, gravilla)

° Materiales peligrosos (particulas, gases)

o Tipo de sistema de accionamiento:
° Accionado por motor

° Accionado por cadena

Si desea obtener mds informacion, consulte Directrices de disefio.

Proceso de seleccion de bandas

Paso 1: escoja el tipo de sistema de bandas adecuado
Elija un sistema de banda recta, radial o espiral.

Paso 2: elija el material adecuado para la aplicacion

Las bandas y los accesorios de Intralox estan disponibles tanto en
materiales para aplicaciones estandar como para aplicaciones
especiales. Si desea una descripcion mds completa de los materiales de
bandas para aplicaciones estandar y especiales, consulte Materiales
estandar para las bandas y Materiales para aplicaciones especiales.
Pdngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Intralox
para obtener mds informacion. Los numeros de teléfono actuales
aparecen en la contraportada.

Para obtener recomendaciones concretas acerca de las propiedades
quimicas, consulte Guia de resistencia quimica.

Paso 3: seleccione la superficie de banda, el paso y el
método de accionamiento 6ptimos

El siguiente paso en el proceso de seleccion de la banda necesaria para
una aplicacion concreta es determinar la superficie o el estilo de la
banda que mejor se adapte al producto o material a transportar.

Nota: A menos que se indique lo contrario, todas las bandas cuentas

con bordes completamente a ras.
El paso de la banda es la siguiente caracteristica diferenciadora.

Cuanto menor sea el paso de la banda, menor sera la accién
poliédrica, y menor serd también el espacio requerido para la
transferencia de productos. Las bandas de Intralox se encuentran
disponibles con los siguientes pasos de banda:

0,315 pulg. (8,0 mm)
0,50 pulg. (12,7 mm)
0,60 pulg. (15,2 mm)
1,00 pulg. (25,4 mm)
1,07 pulg. (27,2 mm)
1,44 pulg. (36,6 mm)

1,50 pulg. (38,1 mm)
2,00 pulg. (50,8 mm)
2,07 pulg. (52,6 mm)
2,50 pulg. (63,5 mm)
3,00 pulg. (76,2 mm)

Debe asimismo tomar en consideracion el método de accionamiento.
El método de accidon desempeiia un papel relevante cuando la tension
trasera cobra importancia. Intralox utiliza dos métodos de
accionamiento: por bisagra y central.
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Paso 4: seleccione una banda de suficiente resistencia
para la aplicaciéon

El paso siguiente, tras elegir el material y el estilo de superficie, es
determinar si la banda seleccionada tiene la resistencia requerida por
la aplicacion.

Andlisis de bandas de recorrido recto

Una vez realizada una seleccién provisional de las series y estilos,
consulte Instrucciones para la seleccion de bandas para obtener
instrucciones sobre como determinar la fuerza de la banda y la fuerza
de banda ajustada para su comparacion con la resistencia permitida
para esa banda. Con objeto de realizar los calculos necesarios para
obtener la fuerza de banda, recopile esta informacién:

1. Peso del producto aplicado a la banda, en libras por pie cuadrado (o

kilogramos por metro cuadrado).
2. Longitud del transportador propuesto, en pies (o0 metros).

[SN]

. Cambios de elevacién del transportador, en pies (o metros).

4. Velocidad de funcionamiento deseada, en pies por minuto (o
metros por minuto).

5. Porcentaje de producto acumulado sobre la banda.

6. Temperatura mixima de funcionamiento de la banda, en grados
Fahrenheit o Celsius.

7. Tipo de material sobre el que funcionara la banda en la estructura
del transportador. Por ejemplo: acero al carbono o inoxidable,
UHMW-PE, HDPE, nildn, etc.

8. Rendimiento de servicio, es decir, puestas en marcha frecuentes

bajo cargas pesadas, transportador elevador o “de empuje’, etc.

Andlisis de las bandas radiales y espirales
Estas bandas exigen un analisis mas complejo. Es necesaria la
siguiente informacion adicional:

1. Lalongitud de cada tramo recto

2. El angulo de giro y direccion de cada giro

3. Elradio de giro interior, medido desde el borde interior de la banda.

Paso 5: otras consideraciones importantes

Tenga en cuenta los siguientes factores antes de continuar con la
seleccion de banda.

Material de la varilla

Todos los estilos y materiales de banda se ofrecen con un material de
varilla estandar; sin embargo, hay otros materiales disponibles para
las varillas que deberian considerarse en funcion de su aplicacion.
Pdngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de Intralox
para obtener mas informacion.

Expansion del material de la banda

Los materiales de las bandas, en particular el nilén, pueden
expandirse o contraerse en funcion de las condiciones en las que se
almacenen y utilicen. En entornos a altas temperaturas y con elevada
concentracion de humedad, es posible que las bandas se expandan
con el paso del tiempo. A menores temperaturas y con menores
concentraciones de humedad, las bandas pueden contraerse. Intralox
facilita anchuras y tolerancias de bandas en las que se han tenido en
cuenta las posibles expansiones y contracciones que se producen
durante el proceso de montaje de las propias bandas. No se tienen en
cuenta las condiciones de uso. Una vez que una banda abandona
nuestras instalaciones de montaje, las condiciones ambientales
pueden provocar modificaciones en la anchura de la banda. Péngase
en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Intralox para
obtener mas informacion.

Velocidad de la banda
La velocidad de la banda afecta el desgaste y consecuentemente la
duracién de la banda de las formas siguientes:

1. Desgaste de articulaciones y engranajes: la frecuencia de rotacion
del médulo alrededor de las varillas de articulacion (a medida que
la banda engrana y desengrana alrededor de los engranajes) es
directamente proporcional a la velocidad. El movimiento rotatorio
puede originar el desgaste de las varillas y los mddulos. Sin
embargo, este indice de desgaste es inversamente proporcional a la
longitud de la banda, es decir, a la misma velocidad, un
transportador mas corto puede desgastarse antes que uno mds
largo. Esto implica que el desgaste de los engranajes o sus dientes es
directamente proporcional a la velocidad. La rotacion de los
modulos o las articulaciones alrededor de los engranajes con mas
dientes es menor que alrededor de los engranajes con menos
dientes.

2. Desgaste de la superficie de la banda: al deslizarse la banda sobre los
recorridos de ida y retorno, las zapatas y otros elementos fijos
sufren desgaste. Las condiciones que mas afectan en este sentido
son: altas velocidades, cargas pesadas, materiales abrasivos y
funcionamiento seco o sin lubricacién.

3. Efectos dinamicos de funcionamiento a velocidad alta: dos efectos
en condiciones de velocidad alta son el efecto /atigazo de la banda, u
oscilaciones en secciones sin apoyo, y el impulso de carga, que se
produce cuando productos pesados que se han detenido se aceleran
repentinamente hasta alcanzar la velocidad de la banda. Siempre
que sea posible, evite ambas circunstancias.

Condiciones abrasivas y efectos de friccion

Para alargar la vida 1til de la banda, deberan identificarse los
elementos abrasivos en la aplicacion de transporte, la mejor
combinacion de materiales elegidos y las caracteristicas protectoras
incluidas. Los abrasivos desgastan cualquier tipo de material, pero
una eleccidn correcta aumenta significativamente la vida ttil de la
banda. En aplicaciones altamente abrasivas, las varillas de articulacién
y los engranajes son normalmente los primeros elementos afectados.
El desgaste de las varillas de articulacion produce normalmente un
excesivo alargamiento del paso de la banda. Esto puede impedir el
correcto enganche de los dientes, aumentando el desgaste de estos en
el engranaje. Intralox ofrece engranajes bipartidos de acero inoxidable
y varillas resistentes a la abrasion que consiguen alargar la vida util de
la banda.
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Accion poliédrica y selecciéon de engranajes

A medida que los moédulos de la banda se engranan a su paso sobre
los engranajes motores, se produce una pulsacién en la velocidad
lineal de la banda. Esto es lo que se llama accion poliédrica, es decir, la
elevacion y caida de un modulo al girar alrededor de la zona central
de alineacién de un eje. Todas las bandas y cadenas accionadas por
engranajes cuentan con esta caracteristica. La variacion en la
velocidad es inversamente proporcional al nimero de dientes del
engranaje. Por ejemplo, una banda accionada por un engranaje de seis
dientes experimenta una variacion de velocidad vibratoria del 13,4 %,
mientras que en una banda de engranaje de 19 dientes es de solo el
1,36 %. En aplicaciones en las que debe evitarse que el producto se
vuelque o en las que una velocidad suave y uniforme es critica, es
recomendable seleccionar engranajes con el mayor numero posible de
dientes.

Variacion de velocidad vibratoria
15 15
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A Variacion de velocidad, %
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Ejes

Intralox, LLC USA puede suministrar ejes cuadrados, operados segin
las especificaciones del cliente, en tamafios estandar de5/8 pulg.,

1 pulg., 1,5 pulg., 2,5 pulg., 3,5 pulg., 40 mm y 60 mm. Los materiales
disponibles son: acero al carbén (C-1018) (no disponible en 40 mm y
60 mm) y acero inoxidable (303, 304 y 316). Péngase en contacto con
el servicio de atencidn al cliente de Intralox para obtener mas
informacion.

Intralox LLC Europe ofrece ejes cuadrados en tamanos estandar de
25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm y 90 mm. Los materiales disponibles
son acero al carbon (KG-37) y acero inoxidable (304).

intralox:
o rOpga=0

Para los ejes cuadrados solo es necesario que giren las manguetas de
las chumaceras. No se necesitan chaveteros para los engranajes. Solo
se debe retener un engranaje por eje a fin de evitar el desplazamiento
lateral de la banda y proporcionar de este modo alineacion positiva.
La retencion de engranajes se lleva normalmente a cabo colocando
anillos de retencion a ambos lados del engranaje central. Algunos
anillos de retencion encajan en las ranuras mecanizadas en las cuatro
aristas del eje. Estas ranuras desencadenan zonas de concentracion de
tensiones en el eje. Bajo condiciones de carga excesiva las ranuras
pueden dar lugar a disfuncion por fatiga prematura en el eje. Existen
también anillos de retencion autoajustables y anillos de retencién de
collar bipartido para los que no se necesitan ranuras.

Resistencia del eje

Los dos puntos mas importantes relacionados con la resistencia de los
ejes motores son 1) la capacidad para tirar de la banda sin que se
produzca una deflexion excesiva de los ejes, y 2) la fuerza para
transmitir el par de torsion al eje capaz de accionar la banda. En el
primer caso, el eje actiia como soporte, apoyado en cojinetes, al que la
banda mantiene en tensién por medio de los engranajes. En el
segundo caso, el motor hace girar el eje. La resistencia originada por
la tensién de la banda crea la fuerza de torsion (de giro). Estos dos
tipos de tension, deformacién maxima y par de torsién maximo
permitido, se analizan por separado. Se proporcionan férmulas
sencillas para seleccionar los ejes adecuados.

La deflexién mdaxima se controla por medio de la utilizacion de la
banda adecuada y del correcto acople del diente del engranaje. Si el
eje se comba mas de 0,10 pulg. (2,5 mm), los engranajes pueden no
acoplarse adecuadamente, dando lugar a "saltos". En los
transportadores bidireccionales con accionamiento central, el limite
se eleva a 0,22 pulg. (5,6 mm) ya que la tension lateral de retorno es
mayor y la carga de los dientes se distribuye de manera mas uniforme.
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Guias de desgaste este tipo de aplicaciones, las gufas de desgaste mas duras prolongan la

Las gufas de desgaste se colocan sobre la estructura del transportador ~ vida util de la banda.
para aumentar la vida util tanto de la estructura como de la banda y
reducir la intensidad de la friccién originada por el deslizamiento de ~ Electricidad estatica

la banda. Una eleccion adecuada del tipo y material de las guias de Las bandas de plastico pueden producir descargas estaticas o chispas
desgaste, que proporcione el coeficiente de fricciéon mas favorable, en ambientes secos. Si en una aplicaciéon determinada existe el riesgo
contribuye a una reduccion del desgaste de la estructura y de la de que se produzca electricidad estética, se recomienda poner a tierra
banda, asi como a un menor requerimiento de potencia. los equipos correspondientes. También es recomendable lubricar o
Cualquier liquido limpio, como aceite o agua, actia como factor humedecer las superficies de movimiento del transportador. Algunos
refrigerante y como pelicula separadora entre la banda y el recorrido ~ tipos de bandas estan disponibles en acetal eléctricamente conductivo
de ida, reduciendo, normalmente, el coeficiente de friccién. Los (EC). Péngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de
abrasivos, como sal, vidrios rotos, suciedad o fibras vegetales, se Intralox para obtener mas informacion.

incrustan en los materiales mas blandos y desgastan los mas duros. En

Servicios de Intralox

Para obtener mas informacion sobre cualquiera de los siguientes servicios, pdngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de
Intralox. Consulte la contraportada para conocer los datos de contacto de todo el mundo.

Asistencia técnica y revision de disefio—Intralox pone a su disposicion ingenieros y expertos técnicos para proporcionar asistencia
técnica y revisiones de disefos.

CalcLab—Intralox proporciona CalcLab” para ayudar a calcular y evaluar muchos aspectos del disefio del transportador. CalcLab es un
sustituto siempre actualizado de los programas de ingenieria heredados que se ejecuta en el navegador y al que se puede acceder desde
cualquier ordenador conectado a Internet. Para usar CalcLab, vaya a calclab.intralox.com.

Programas informaticos de analisis de ingenieria—Intralox ofrece programas de ingenieria basados en la web que ayudan a
determinar la traccion de la banda, los requisitos de engranajes, informacién sobre accionamiento y motor, y mucho mas.

Archivos para dibujos CAD —Disponemos de plantillas Auto CAD.DXF para todas las series. En las plantillas figuran datos de las bandas
y de los engranajes moldeados que se pueden utilizar en disefios de transportadores en programas informaticos de CAD.

Documentacién del producto—Intralox ofrece documentacion técnica adicional y especifica para cada aplicacién para la mayoria de
los productos enumerados en este manual.

Pagina web — Para obtener informacion sobre los productos Intralox o sobre nuestra empresa, consultar los programas de ingenieria o el
presente manual de ingenierfa, visite la pagina web de Intralox www.intralox.com.
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LINEA DE PRODUCTOS
SECCION 2: Linea de productos

Materiales estandar para las bandas

Acetal

Este material es un termopldstico que es considerablemente mas
resistente que el polipropileno y el polietileno. El acetal cuenta con un
buen equilibrio de propiedades mecénicas y térmicas.

» Rango de temperatura: de -50 °F a 200 °F (-46 °C a 93 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,00072 pulg./pie/°F

(0,11 mm/m/°C).

Tienen un bajo coeficiente de friccidn, lo que los convierte en una

buena opcién para la manipulacion y transporte de envases.

El acetal eléctricamente conductivo de alta resistencia (HSEC) esta
disponible para aplicaciones donde es necesario disipar
acumulaciones lentas de electricidad estatica. Con el acetal HSEC
esta disipacion es lenta y mejora en ambientes himedos. El acetal
HSEC se encuentra disponible para la Non Skid de la serie 400.
 Poseen buena elasticidad y resistencia a la fatiga.

Relativamente resistentes a los impactos, cortes y ralladuras.
Gravedad especifica: 1,40. No flota en el agua.

Polietileno (PE)
El PE es un termoplastico ligero con una flexibilidad superior y una
alta resistencia a los impactos. Intralox recomienda el polietileno
negro para aplicaciones de bajas temperaturas expuestas a la luz solar
directa.
 Rango de temperatura: de -100 °F a 150 °F (de -73°C a
66 °C).Consulte la tabla de datos de la banda para conocer las
temperaturas exactas.

o Coeficiente de dilatacion térmica:
o Bandas S100 y S400 estilo Raised Rib: 0,0015 pulg./pie/°F

(0,23 mm/m/°C)
o Todas las demas bandas: 0,0011 pulg./pies/°F (0,17 mm/m/°C)
« Excelente rendimiento a bajas temperaturas.
 Presenta excelentes caracteristicas antiadherentes.
Es resistente a muchos acidos, bases e hidrocarburos.
Gravedad especifica: 0,95. Flota en el agua.

Polipropileno (PP)

Un material estdndar que se usa en aplicaciones donde se requiere de

resistencia quimica.

» Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 220 °F (104 °C).

« Un material relativamente resistente para usos normales. Se
muestra levemente quebradizo a bajas temperaturas.

« Un buen equilibrio entre resistencia moderada y ligereza.

« Posee buena resistencia quimica a acidos, bases, sales y alcoholes.

Gravedad especifica de 0,90. Flota en el agua.

« No recomendado para utilizarse en condiciones de impacto elevado
por debajo de los 45 °F (7 °C).

« Utilice polipropileno negro para aplicaciones expuestas a la luz
solar directa.

Materiales para aplicaciones especiales

Nilén resistente a la abrasién (AR)

Este material estd recomendado para aplicaciones de trabajo pesado,

abrasivas en seco o en hiimedo.

o El material aprobado por la FDA esta disponible en blanco y negro.

» Rango de temperatura: de -50 °F a 240 °F (-46 °C a 116 °C).

o Elnilén puede dilatarse o contraerse en funciéon de las condiciones
en las que se utilice y almacene. Pdngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente de Intralox para obtener mds informacion.

« Utiliza la misma tabla de factores de temperatura que el nilén
normal.

« Estabilizacion térmica para un deterioro muy reducido en
exteriores.

« Gravedad especifica: 1,06. No flota en el agua.

ChemBlox

ChemBlox_ es un material de ingenierfa optimizado para el
procesamiento de alimentos donde se requiere un alto grado de
resistencia quimica. Este material se recomienda para tanques de
solucion antimicrobiana de uso continuo que emplean acido
peracético (PAA) o productos quimicos similares.
» Rango de temperatura: de 0 °F a 150 °F (-18 °C a 66 °C).
o Coeficiente de expansion térmica: 0,00087 pulg./pie/°F
(0,13 mm/m/°C).
 Grado de inflamabilidad UL 94: V-0 a 1/32 pulg. (0,8 mm). Para
obtener informacién sobre el comportamiento frente a incendios y
las recomendaciones de proteccién, pdngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox.

» Excepcional resistencia a los acidos fuertes.

« Altamente resistente a otros productos quimicos de higienizacion,

sales, alcoholes y oxidantes.

Resistente a luz UVA y UVB, ozono y radiacion.

Gravedad especifica: 1,79-1,79. No flota en el agua.

Resistente y duradero, incluso después de una exposicion continua

a los productos quimicos.

« Extremadamente hidréfobo en comparacion con otros plasticos o
metales.

Acetal detectable
Este material se desarroll6 para aplicaciones en la industria de
procesamiento de alimentos en las que contaminacion del producto
sea una preocupacion. El acetal detectable esta optimizado para la
deteccion mediante un detector de metales. En determinadas
condiciones, también puede detectarse mediante un detector de rayos
X. Si solo se utiliza la deteccion de rayos X, Intralox recomienda
seleccionar los materiales detectables de rayos X desarrollados
especificamente para la deteccion de rayos X. La prueba del material
con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor
método para determinar la sensibilidad de la deteccion.
« Rango de temperatura: de -50 °F a 200 °F (-46 °C a 93 °C).
« Coeficiente de expansion térmica: 0,00072 pulg./pie/°F
(0,11 mm/m/°C).
« Buena resistencia a los impactos a temperaturas por encima de los
34 °F (1°C).
» Especialmente formulado para que presente caracteristicas
superiores de resistencia a los impactos.
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« El material reforzado con metal no se oxidara ni mostrara fibras
cortantes que supongan un riesgo.

Gravedad especifica: 1,61. No flota en el agua.

Estan disponibles en modelos especificos de una variada gama de
bandas. Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente
de Intralox para obtener mds informacion.

MX detectable

Este material se desarroll6 para aplicaciones en la industria de
procesamiento de alimentos en las que contaminacioén del producto
sea una preocupacion. El MX detectable esta optimizado para la
deteccién mediante un detector de metales. En determinadas
condiciones, también puede detectarse mediante un detector de rayos
X. Si solo se utiliza la deteccion de rayos X, Intralox recomienda
seleccionar los materiales detectables de rayos X desarrollados
especificamente para la deteccion de rayos X. La prueba del material
con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor
método para determinar la sensibilidad de la deteccion.
« Rango de temperatura: de -50 °F a 200 °F (-46 °C a 93 °C).
« El paquete de deteccion no se oxidard y contiene unicamente
aditivos seguros para alimentos.
o Para conocer la disponibilidad de las series y los accesorios,
péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de
Intralox

Nilén detectable

Este material se desarroll6 para aplicaciones en la industria de

procesamiento de alimentos en las que contaminacion del producto

sea una preocupacion. El nylon detectable estd optimizado para la

deteccién mediante un detector de metales. En determinadas

condiciones, también puede detectarse mediante un detector de rayos

X. Si solo se utiliza la deteccién de rayos X, Intralox recomienda

seleccionar los materiales detectables de rayos X desarrollados

especificamente para la deteccion de rayos X. La prueba del material

con su detector de metales en un entorno de produccion es el mejor

método para determinar la sensibilidad de la deteccion.

« Rango de temperatura: de -50 °F (-46 °C) a 180 °F (82 °C).

« Coeficiente de expansion térmica: 0,00072 pulg./pie/°F

(0,11 mm/m/°C).

El nilén puede dilatarse o contraerse en funcion de las condiciones

en las que se utilice y almacene. Péngase en contacto con el servicio

de atencidn al cliente de Intralox para obtener mds informacion.

« Utiliza la misma tabla de factores de temperatura que el nilén
normal.

« El material reforzado con metal no se oxidara ni mostrara fibras
cortantes que supongan un riesgo.

Gravedad especifica: 1,06. No flota en el agua.

o Para aplicaciones de trabajo pesado, abrasivas en seco o mojadas.
Disponible para bandas S1700.

Polipropileno detectable A22

Este material se desarroll6 para aplicaciones en la industria de
procesamiento de alimentos en las que contaminacién del producto
sea una preocupacion. El polipropileno detectable A22 esta
optimizado para la deteccion mediante un detector de metales. En
determinadas condiciones, también puede detectarse mediante un
detector de rayos X. Si solo se utiliza la deteccién de rayos X, Intralox
recomienda seleccionar los materiales detectables de rayos X
desarrollados especificamente para la deteccion de rayos X. La prueba
del material con su detector de metales en un entorno de produccion
es el mejor método para determinar la sensibilidad de la deteccion.

» Rango de temperatura: de 0 °F a 150 °F (-18 °C a 66 °C).

« Buena resistencia a los impactos a temperaturas por encima de los
34 °F (1°C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,0011 pulg./pie/°F (0,17 mm/m/
°0).

o Especialmente formulado para que presente caracteristicas
superiores de resistencia a los impactos.

« Gravedad especifica: 1,13. No flota en el agua.

o El material reforzado con metal no se oxida ni pone al descubierto
aditivos peligrosos.

« Estan disponibles en modelos especificos de una variada gama de
bandas. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente
de Intralox para obtener més informacién.

Easy Release PLUS

Este material resiste a la adherencia de la goma y mantiene la

estabilidad dimensional en presencia de aceites y altas temperaturas.

Easy Release PLUS es apropiada para aplicaciones de la industria de

los neumaticos.

» Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 220 °F (104 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,0004 pulg./pie/°F (0,06 mm/m/
°0).

« Easy Release PLUS esta disponible en S1400 Flat Top.

Polipropileno rastreable Easy Release

Este material se ha desarrollado para ofrecer resistencia a la
adherencia de la goma y detectabilidad de metales, destinado
especialmente para aplicaciones de neumaticos en las que la
adherencia y la contaminacion del producto pueden ocasionar
problemas.

» Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 220 °F (104 °C).

« Disponible en TS1400 Flat Top.

Polipropileno Enduralox

Un material disenado y formulado especialmente para maximizar la

vida de las bandas de Intralox en un entorno pasteurizador. El

polipropileno Enduralox protege la estructura molecular del
polipropileno frente a factores ambientales como cambios de
temperatura, bromo y cloro.

» Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 220 °F (104 °C).

« El polipropileno Enduralox es un material relativamente resistente
en uso normal que se vuelve ligeramente quebradizo a bajas
temperaturas.

« No recomendado para utilizarse en condiciones de impacto elevado
por debajo de los 45 °F (7 °C).

o Tiene las mismas propiedades fisicas que el polipropileno normal.

« Posee buena resistencia quimica a acidos, bases, sales y alcoholes.

 Gravedad especifica: 0,90. Flota en el agua.

Poliéster resistente a las llamas (FR-TPES)

Este material estd clasificado como UL94 V-0 y no prende ni propaga

las llamas. A pesar de que no prende y propaga las llamas, el fuego

puede derretirla y ennegrecerla. Este material es més resistente que el
polipropileno pero no tanto como el acetal.

« Rango de temperatura: de 40 °F (4 °C) a 150 °F (66 °C).

o Grado de inflamabilidad UL 94: V-0 a 1/32 pulg. (0,8 mm). Para
obtener informacion sobre el comportamiento frente a incendios y
las recomendaciones de proteccion, pongase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox.

 Gravedad especifica: 1,45. No flota en el agua.



Nil6n resistente al calor (HR)

Este material estd disponible para aplicaciones secas a temperaturas
elevadas. Cumple con las normativas de la FDA para su utilizaciéon en
aplicaciones de procesamiento y envasado de alimentos.

» Rango de temperatura:
° Exposicién continua: -50 °F a 240 °F (-46 °C a 116 °C).

o Limite superior de exposicion intermitente: 270 °F (132 °C).

o Elnilén puede dilatarse o contraerse en funcién de las condiciones
en las que se utilice y almacene. Pdngase en contacto con el servicio
de atencidn al cliente de Intralox para obtener mas informacion.

« Grado de inflamabilidad UL 94: V-2. Para obtener informacion
sobre el comportamiento frente a incendios y las recomendaciones
de proteccidn, péngase en contacto con el servicio de atencién al
cliente de Intralox.

« Gravedad especifica: 1,13. No flota en el agua.

Alto impacto

Este material solo esta disponible para la S800 Tough Flat Top. Hi-

Impact se desarrolld para aplicaciones de la industria de

procesamiento de alimentos en las que los impactos extremos son una

preocupacion.

 Rango de temperatura: de 0 °F a 120 °F (-18 °C a 49 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,001 pulg./pie/°F (0,156 mm/m/
°C).

» Mayor resistencia a los impactos que el acetal y el polipropileno.

« Gravedad especifica: 1,18. No flota en el agua.

Nil6n resistente a altas temperaturas (HHR)

El nilén HHR es apropiado para aplicaciones secas a temperaturas
elevadas. Este material cumple con las regulaciones de la FDA para
ser utilizado en aplicaciones de procesamiento y envasado de
alimentos. También cuenta con la aprobacién del USDA-FSIS (carnes
y aves).

» Rango de temperatura:
o Exposicion continua: 50 °F a 310 °F (-46 °C a 154 °C).

° Limite superior de exposicion intermitente: 360 °F (182 °C).

« Elnilén puede dilatarse o contraerse en funcion de las condiciones
en las que se utilice y almacene. Péngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente de Intralox para obtener mds informacion.

« Grado de inflamabilidad UL 94: V-2. Para obtener informacién
sobre el comportamiento frente a incendios y las recomendaciones
de proteccion, pongase en contacto con el servicio de atencion al
cliente de Intralox.

o Gravedad especifica: 1,13. No flota en el agua.

Acetal eléctricamente conductivo de alta resistencia
(HSEC)
Este material se puede utilizar para ayudar a disipar las cargas
estaticas que se acumulan, especialmente cuando se mueven latas u
otros objetos conductores de electricidad. Para conectar la banda a
tierra, se puede usar un recorrido de ida o riel de metal, con lo que se
disipa toda carga acumulada en el producto. Las bandas enteras se
pueden hacer de acetal HSEC, aunque el acetal HSEC se suele
empalmar en secciones de banda de acetal estandar. Por ejemplo, tres
filas de acetal HSEC por cada 2 pies (0,61 m) de banda S100 o S900, o
cinco filas por cada 2 pies (0,61 m) de banda S1100).
« Elacetal HSEC cuenta con una resistencia superficial de
1000 ohmios conforme a la norma IEC 60093.
« Su resistencia quimica y factores de friccion son los mismos que los
del acetal estandar.
o Gravedad especifica: 1,40. No flota en el agua.
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Resistente a la abrasion con poca humedad (LMAR)

» Rango de temperatura: de -50 °F a 290 °F (-46 °C a 143 °C).

« Coeficiente de expansion térmica: 0,00096 pulg./pie/°F
(0,14 mm/m/°C).

o Grado de inflamabilidad UL 94: V-2 a 0,236 pulg. (6 mm). Para
obtener informacién sobre el comportamiento frente a incendios y
las recomendaciones de proteccion, pongase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox.

« Resistencia a altas temperaturas.

« Resistencia a la abrasion.

« Biopolimero.

« La baja absorcion de humedad proporciona estabilidad
dimensional.

Low Wear Plus
Low Wear Plus estd pensada para aplicaciones en el sector de las
frutas y verduras, donde existen tareas de deshidratacién abrasiva que
pueden resultar problematicas.
« Rango de temperatura: de 0 °F (-18 °C) a 120 °F (49 °C).
o Coeficiente de expansion térmica: 0,001 pulg./pies/°F
(0,156 mm/m/°C)
o Mejores propiedades de desgaste que las del nilon
o Gravedad especifica: 0,18. Flota en el agua.

Nilén

Este material es apropiado para aplicaciones que requieran una buena

resistencia quimica y a la abrasion seca. Las dos limitaciones del nilén

son que absorbe agua y que es mds susceptible a cortes y estrias que el
acetal. Debido a la expansion del material causada por la absorcion de
agua, no se recomienda el nilén para aplicaciones muy humedas.

« Rango de temperatura: de -50 °F (-46 °C) a 180 °F (82 °C).

« Elnilon puede dilatarse o contraerse en funcion de las condiciones
en las que se utilice y almacene. Péngase en contacto con el servicio
de atencidn al cliente de Intralox para obtener mas informacion.

« Buena resistencia quimica y buen rendimiento a bajas
temperaturas.

« Antiabrasivo en aplicaciones secas.

« Buena resistencia a la fatiga.

Gravedad especifica: 1,13. No flota en el agua.

« Mis resistente que el polipropileno.

Polipropileno compuesto

Es un material estdndar de uso en aplicaciones en donde es necesaria

una resistencia quimica y solidez altas.

« Rango de temperatura: de -20 °F (-29 °C) a 220 °F (104 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,0004 pulg./pie/°F (0,06 mm/m/

°QC).

Excelente rigidez y robustez.

« Buena resistencia quimica a acidos, bases, sales y alcoholes.

Gravedad especifica: 1,12. No flota en el agua.

« Un polipropileno (PP) compuesto eléctricamente conductivo (EC)
se puede emplear para facilitar la disipacion de las cargas estaticas
acumuladas. El1 PP compuesto EC se encuentra disponible en la
$1200 Non Skid.

PK

La PK tiene un buen equilibrio entre propiedades de resistencia
mecanica y quimica positivas. Este material tiene una resistencia
similar al acetal, con una mayor tenacidad y resistencia quimica. La
PK tiene la propiedad exclusiva de baja permeabilidad a
hidrocarburos. Esta propiedad evita que los aceites se sumerjan en la
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banda, lo que se traduce en una mejor liberacion y rendimiento del
producto.
« Rango de temperatura: de -40 °F a 200 °F (-40 °C a 93 °C).
« Coeficiente de expansion térmica: 0,00073 pulg./pie/°F

(0,11 mm/m/°C).
o Tenaz.
« Resistencia a la abrasion.
« Resistencia a productos quimicos. Para aplicaciones que requieran
una resistencia quimica especifica, péngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox para obtener una lista de
productos quimicos.
Resistencia a impactos.
Gravedad especifica: 1,24. No flota en el agua.

PVDF

Se trata de un material especializado con una excelente resistencia

quimica ante una amplia variedad de acidos y bases.

» Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 200 °F (93 °C).

« Coeficiente de expansion térmica: 0,00087 pulg./pie/°F
(0,13 mm/m/°C).

o Grado de inflamabilidad UL 94: V-0 a 1/32 pulg. (0,8 mm). Para
obtener informacién sobre el comportamiento frente a incendios y
las recomendaciones de proteccion, pongase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox.

« Excelente resistencia quimica a dcidos, bases, sales y alcoholes.

Gravedad especifica: 1,78. No flota en el agua.

« Mis resistente que el polipropileno.

Disponible en $9000 Flush Grid.

Material con poca humedad y autoextintor (SELM)

Este material es un polimero disefiado para su uso en bandas en

espiral. Las caracteristicas de autoextincion son importantes para

aquellos clientes que desean reducir el riesgo de incendio en sus
fabricas. Las caracteristicas de absorcion de poca humedad son
especialmente importantes para aquellos clientes que buscan un
material que rinda en condiciones de humedad y para aplicaciones
que requieren limpieza.

« Rango de temperatura continuo: de -50 °F (-46 °C) a 240 °F
(116 °C).

o Grado de inflamabilidad UL 94: V-2. Para obtener informacién
sobre el comportamiento frente a incendios y las recomendaciones
de proteccion, péngase en contacto con el servicio de atencion al
cliente de Intralox.

« Utiliza la misma tabla de factores de temperatura que el nilén
normal.

« Gravedad especifica: 1,06. No flota en el agua.

UVFR
Este material es resistente a las llamas.
« Rango de temperatura: de 34 °F (1 °C) a 200 °F (93 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,00087 pulg./pie/°F
(0,13 mm/m/°C).

 Grado de inflamabilidad UL 94: V-0 a 1/32 pulg. (0,8 mm). Para
obtener informacién sobre el comportamiento frente a incendios y
las recomendaciones de proteccion, péngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Intralox.

o Excelente resistencia a la radiacién ultravioleta.

« Gravedad especifica: 1,78. No flota en el agua.

o La UVEFR esta disponible en S1100 Flush Grid y en S900 Flat Top.

Resistente a rayos UV
Hay disponible un acetal resistente a rayos UV de polipropileno negro
especialmente formulado para las aplicaciones que requieren este tipo
de proteccion de rayos UV.

« Rango de temperatura:
o Acetal resistente a rayos UV: -50 °F (-46 °C) a 200 °F (93 °C).

o Polipropileno resistente a rayos UV: 34 °F (1 °C) a 220 °F
(104 °C).

Acetal detectable por rayos X

Este material estd disefiado especificamente para ser detectado por
maquinaria de rayos X y se recomienda para aplicaciones de
procesamiento de alimentos en las que la posible contaminacién de
los productos es un problema. La prueba del material en un detector
de rayos X en el entorno de produccion es el mejor método para
determinar la sensibilidad de la deteccién. Los materiales detectables
por rayos X son mds pesados y requieren consideraciones de disefio
especiales. Intralox fomenta el uso de materiales estandar (sin
rellenar) combinados con el diseno del transportador y el
mantenimiento preventivo para reducir el riesgo de contaminacién
por materiales extranos. Pongase en contacto con el Servicio de
Atencion al Cliente de Intralox para obtener mds informacion.

» Rango de temperatura: de -50 °F a 200 °F (-46 °C a 93 °C).

o Coeficiente de expansion térmica: 0,0007 pulg./pies/°F
(0,10 mm/m/°C).

o Debe ser detectado por un detector de rayos X en la linea de
produccion.

 Los materiales detectables utilizan aditivos que responden a
detectores de metales, detectores de rayos X o ambos.

 Los materiales detectables funcionan de forma diferente a los
materiales que no contienen estos aditivos. Los entornos secos o
abrasivos pueden causar un mayor desgaste de los materiales
detectables. El aumento del desgaste crea polvo adicional en todo el
sistema transportador.

o Cuando se deban utilizar materiales detectables, siga siempre las
directrices de diseio del transportador de Intralox para reducir el
desgaste y el riesgo de polvo.

o Tiene la misma resistencia quimica que el acetal estandar.

« Gravedad especifica: 1,73-1,70. No flota en el agua.
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Propiedades del material de la banda

Factores de temperatura de materiales estandar (T)

Gravedad especifica

o . . °C °F

Este valor es la relacion existente entre la densidad del material y la 1302 03 04 05 06 07 08 09 1o,
densidad del agua con presiones y temperaturas normales. Una 120 248
gravedad especifica mayor de 1,0 indica que el material es mds pesado 110 230
. o 100 212

que el agua. Una gravedad especifica de menos de 1,0 indica que el %0 7\\<77777 194
material flota en el agua. 80 —— A 176
70 158

60 N\ 140

Material Gravedad especifica 50 122

Acetal 1,40 40 104
FR-TPES 1,45 20 86
Nilén resistente al calor y resistente a al- 1,13 20 68
tas temperaturas 10 50
Acetal HSEC 1,40 0 a2
Nilon 1,13 -10 14
Polietileno 0,95 -20 -4
Polipropileno 0,90 -30 22
Polipropileno compuesto 112 -40 -40
-50 -58

Factores de friccion 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0

Los factores de friccién determinan la cantidad de friccion resultante

por el desplazamiento de la banda en la estructura del transportador o °C °F
por el deslizamiento de la banda bajo el producto transportado. Los 1ap%2 023 04 05 06 07 08 08 1.0,
factores de friccion mds bajos dan como resultado una menor presion 120 248
. - 110 230
en las lineas y por lo tanto se produce menos dafio en el producto, 100 212
una menor traccién de banda y menores requerimientos de potencia. 90 194
A veces se necesita de mas friccion para las inclinaciones ascendentes 38 :gg
y descendentes graduales, o en caso de que se necesiten valores mds 60 140
elevados de presion de linea para alimentar otros equipos. Los ig B :ii
factores de friccion hacen referencia en términos generales a sistemas 20 \_ 86
"limpios", con poco desgaste o poca presencia de material abrasivo. fg N\ gg
Para analizar la resistencia de la banda transportadora, utilice un o \“ a2
factor de friccion mds alto de lo normal en presencia de algin :;g N\ 1_:
material abrasivo, como pueda ser la harina, la arena, el cartdn, el -30 22
polvo, el vidrio u otros similares.! En condiciones muy abrasivas se :Zg :gg
pueden requerir factores de friccion que sean dos a tres veces mas 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
altos de lo recomendado para condiciones limpias.
Temperatura co.z 03 04 05 06 07 08 09 1.0 F
La temperatura afecta a las propiedades fisicas de los materiales > P
termoplasticos. Por lo general, a medida que la temperatura de 1;8 ‘ ;32
funcionamiento aumenta, la resistencia de la banda se debilita, pero 90 194
su superficie se endurece y se hace mds resistente a los impactos. Por Sg N C gg
el contrario, en aplicaciones mds frias, la banda se torna mas rigida y, 60 ‘\ 140
en algunos casos, quebradiza. La curva del factor de temperatura (T) 50 \‘\ 122
muestra el efecto de la temperatura en la resistencia de la banda. Este ;g \ 122
grafico se puede usar para calcular manualmente un analisis de la 20 68
banda transportadora. El programa de ingenieria de Intralox calcula 18 §2
automaticamente el factor de temperatura, basandose en la -10 14
temperatura de funcionamiento de la aplicacion. Para obtener una ::238 2:
lista completa de los factores de temperatura, consulte Tabla 7. -40 -40
02 02 04 05 06 07 08 08 10

A Acetal y acetal HSEC
B Polietileno
C Polipropileno

' Utilice el programa de ingenieria de Intralox o los célculos manuales de Instrucciones para la seleccion de bandas para llevar a cabo un andlisis de la resistencia de la banda transportadora.
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Factores de friccion

Friccion entre el producto y el material del producto de la banda (usados con acumulacion de
Friccion entre la guia de desgaste y el material de la guia de desgaste de la producto)?Los factores de friccion para la friccion entre el producto y la banda sélo son vali-
Factores de friccion’ banda dos para las bandas Flat Top, Flat Top perforada, Mesh Top, Flush Grid y Raised Rib.
UHMW hiimedo HDPE himedo Nilatron hime- Acero (AC y Al) Vidrio humedo Acero hiime- Plastico hu- Carton himedo Aluminio hu-
Material de la banda (seco) (seco) do (seco) himedo (seco) (seco) do (seco) medo (seco) (seco) medo (seco)
Polipropileno (S) 0,11 (0,13) 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26) 0,18(0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) — (0,21) 0,40 (0,40)
Polipropileno (A) NR NR 0,29 (0,30) 0,31 (0,31) 0,18 (0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) — (0,21) 0,40 (0,40
PP compuesto (S) 0,30 (0,35) - - 0,31 (0,37) 0,24 (0,23) 0,36 (0,32) 0,17 (0,21) - 0,55 (0,45,
Polietileno®(S) 0,24 (0,32) NR 0,14 (0,13) 0,14 (0,15) 0,08 (0,09) 0,10 (0,13) 0,08 (0,08) —(0,15) 0,20 (0,24)
i‘z"z'pmp"e”" detectable 0,24 (0,27) NR 0,28 (0,29) 0,26 (0,30) 0,18 (0,20) 0,26 (0,30) 0,26 (0,29) —(0,37) 0,40 (0,40)
Nilén detectable | (S) — (0,19) — (0,11) — (0,24) — (0,31) — — — — (0,22) — (0,31)
mMax. max. ) —(0,32) —(0,22) —(0,36) —(0,30) — — — — (0,22 —(0,31)
Acetal (S) 0,10 (0,10) 0,09 (0,08) 0,13(0,15) 0,18 (0,19) 0,13 (0,14) 0,13(0,13) 0,13 (0,16) — (0,18 0,33 (0,27)
Acetal HSEC (S) 0,10 (0,10) 0,09 (0,08) 0,13(0,15) 0,18(0,19) 0,13(0,14) 0,19 (0,20) 0,13(0,16) — (0,18 0,33(0,27)
FR-TPES (S) — (0,13 — — — — —(0,18) — — — (0,30
Nilén HR (S) — (0,18 —(0,13) — (0,17 —(0,27) — (0,16) —(0,27) — (0,16 — (0,19 — (0,28
72 °F (22 °C) @) — (0,30 —(0,25) — (0,26 —(0,26) — (0,16 —(0,27) — (0,16 — (0,19 — (0,28
Nilén HR (S) NR NR — (0,18 —(0,27) — (0,19 —(0,27) — (0,47 — (0,23 — (0,25
temp. max. A) NR NR — (0,32 —(0,39) —(0,19) —(0,27) —(0,47) — (0,23) — (0,25)
Nilén AR () —(0,19) —(0,11) — (0,24) —(0,31) — — — —(0,29) —(0,31)
temp. max. A) —(0,32) —(0,22) —(0,36) —(0,30) — — — —(0,22) —(0,31)
PP resistente a rayos UV 0,11 (0,13) 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26 0,18 (0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) — (0,21) 0,40 (0,40)
PVDF - - - 0,20 (0,20, - 0,20 (0,20) - - 0,15 (0,15)
Alto impacto 0,23 (0,21) E B 0,31 (0,33 B —(0,64) B E B
EiEySRe'ease © 0,11 (0,13) 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26) - - - - -
SELM S) — (0,19 — (0,11) — (0,24) — (0,31) — - — — (0,22) — (0,31)
(A) — (0,32) — (0,22) — (0,36) — (0,30) — - — — (0,22) — (0,31)
LMAR S) — (0,19) — (0,11) — (0,24) — (0,31) — — — — (0,22) — (0,31)
A —(0,32) — (0,22 —(0,36) — (0,30) — — — —(0,22) —(0,31)
(S) = en superficies lisas y limpias. (A) = condiciones abrasivas y sucias. NR = no se recomienda.

' Los valores de los factores de friccion dependen en gran medida de las condiciones ambientales. Un valor bajo en el intervalo de factores de friccién es un factor de friccion derivado experimentalmente
para nuevas bandas en guias de desgaste nuevas. Solo se debe utilizar este valor en los entornos més limpios o en lugares donde haya agua u ofro agente lubricante. La mayoria de los factores de
friccion deben ajustarse basandose en las condiciones ambientales que rodean al transportador.

2 Material del producto (utilizado en condiciones de acumulacion)
% El polietileno no esta recomendado para la manipulacion de contenedores.
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Cumplimiento del material de la banda

en la lista europea. Cuando se probaron segun los criterios descritos
en el Reglamento 10/2011 de la UE, el articulo acabado no super? el
limite de migracion global (OML) y cualquier limite de migraciéon
especifica (LME) aplicable.

Aprobado por la FDA

El material cumple con los requisitos de la FDA descritos en el
Codigo de Reglamentos Federales aplicable, capitulo 21, parte 177,
como se indica. El material es aceptable a nivel quimico para
aplicaciones de uso repetido en dreas de matanza, procesamiento,
transporte y almacenamiento que estén en contacto directo con
productos carnicos o avicolas.

Prueba para lacteos 3A

Esta prueba se basa en los materiales, no en el disefo del producto. En
pruebas de uso acelerado, los materiales muestran que cuando se
limpian y desinfectan mantienen las propiedades funcionales
esenciales y el acabado de la superficie.

Aprobado por la UE

El material cumple el marco del Reglamento 1935/2004/CE. Los
monomeros y aditivos utilizados para fabricar el plastico se enumeran

Cumplimiento del material de la banda’
Aprobado por la FDA Aprobado por la UE

Nombre del material Prueba de lacteos 3-A

Acetal FCN 1573 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-27
Nilén AR 21 CFR 177.1500 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-27 (blanco)
ChemBlox™ 21 CFR 177.2510 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 No hay pruebas
Acetal detectable 21 CFR 177.2470 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-25
MX detectable A25 21 CFR 177.2480 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-27
Nilén detectable 21 CFR 177.1500 No conforme debido al agente de encolado No hay pruebas
Polipropileno detectable A22 21 CFR 177.1520 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-27

Polipropileno Enduralox

21 CFR 177.1520

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

Nilon resistente al calor

21 CFR 177.1500

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

20-27 (blanco)

Nilén muy resistente al calor

21 CFR 177.1500

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

Alto impacto

21 CFR 177.2600

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

Alta temperatura

21 CFR 177.2415

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

LMAR FCN 1573 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 No hay pruebas
Low Wear Plus 21 CFR 177.2600 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 No hay pruebas
Nilon 21 CFR 177.1500 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 No hay pruebas
Polietileno 21 CFR 177.1520 1935/2004/CE Reglamento 10/2011 20-23 (azul, natural, rojo)

Polipropileno

21 CFR 177.1520

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

20-25 (azul, blanco, na-
tural)

Polipropileno compuesto

21 CFR 177.1520

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

PK

FCN 1847

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

SELM

21 CFR 177.1500

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

Acetal detectable por rayos X

21 CFR 177.2470

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

PK detectable por rayos X

FCN 1847

1935/2004/CE Reglamento 10/2011

No hay pruebas

1 Péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente de Intralox para comprobar el cumplimiento de las combinaciones de colores de series de correa, estilos y de material especificos.
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Engranajes de materiales estandar

Acetal

Estos engranajes se utilizan para la mayoria de las aplicaciones de

propdsito general. Este material es considerablemente mds resistente

que el polipropileno y el poliuretano. Dispone de un buen equilibrio

en cuanto a propiedades mecdnicas, térmicas y quimicas.

« Elacetal dispone de buena resistencia a la fatiga y es sumamente
adaptable.

o El acetal cuenta con caracteristicas Optimas de resistencia al
desgaste en condiciones no abrasivas.

o Surango de temperatura varia entre -50 °F (-46 °C) y 200 °F
(93 °C).

« Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procesamiento y envasado de
alimentos.

Materiales de los engranajes para aplicaciones especiales

No todos los diametros de paso de engranajes, tamafios de agujeros y combinaciones de materiales estdn disponibles para todas las series.
Algunos engranajes estan fabricados por encargo y no estdn disponibles en el catdlogo. Algunos engranajes cuentan con un tiempo de salida
de almacén prolongado. Péngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Intralox para obtener mas informacion.

Nilén reforzado con fibra de vidrio

Este material es mas resistente a la abrasion que el acetal, pero no tan

resistente a la abrasién como el acero inoxidable. El nilén reforzado

con fibra de vidrio no es resistente a los productos quimicos.

» También disponibles en forma de engranaje bipartido de dos
materiales con una placa de unién de polipropileno y una placa
dentada de nilon reforzado con fibra de vidrio.

« Rango de temperatura de los engranajes bipartidos con placas de
unién de polipropileno: 45 °F (7 °C) a 220 °F (104 °C)

« Rango de temperatura de todos los demas engranajes de nilon
reforzado con fibra de vidrio: de -51 °F (-46 °C) a 240 °F (116 °C).

Nilon
Estos engranajes se utilizan en aplicaciones abrasivas.
« Elrango de temperatura es de -50 °F (-46 °C) a 240 °F (116 °C).

Polipropileno

Estos engranajes se utilizan en aplicaciones en las que se requiere

resistencia quimica.

« El polipropileno (PP) tiene una buena resistencia quimica ante
numerosos dcidos, bases, sales y alcoholes.

« Elrango de temperatura del polipropileno varia entre 34 °F (1 °C) y

220 °F (104 °C).

Material relativamente resistente en condiciones normales, el

polipropileno se torna quebradizo a bajas temperaturas. No es
recomendable para condiciones de alto impacto por debajo de los
45 °F (7 °C).

« Este material cumple con las regulaciones de la FDA para ser
utilizado en aplicaciones de procesamiento y envasado de
alimentos.

o Para consultar la disponibilidad de los engranajes de polipropileno
debe ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente de
Intralox.

Polipropileno compuesto

El polipropileno compuesto es un material estaindar de uso en
aplicaciones donde se necesita una gran robustez y una resistencia
quimica elevada.

« Excelente rigidez y robustez.

« Buena resistencia quimica a acidos, bases, sales y alcoholes.

« Gravedad especifica: 1,12.

» Rango de temperatura: de -20 °F (-29 °C) a 220 °F (104 °C).

o El coeficiente de expansion térmica es de 0,0004 pulg./pie/°F
(0,06 mm/m/°C).

Poliuretano

Estos engranajes se utilizan en aplicaciones donde son comunes las

situaciones de desgaste abrasivo.

o El rango de temperaturas del poliuretano varia entre 0 °F (-18 °C) y
120 °F (49 °C). El poliuretano se ablanda y se hace flexible a altas
temperaturas y tiene una buena resistencia quimica.

Poliuretano compuesto

Este material es extremadamente rigido y puede soportar un rango

amE[;I)lio de temperaturas y una gran variedad de productos quimicos.
o Elrango de temperatura es de -50 °F (-46 °C) a 240 °F (116 °C).

« El polipropileno es un material relativamente resistente en uso
normal que se vuelve quebradizo a bajas temperaturas.

« Evite utilizar engranajes bipartidos de poliuretano compuesto en
condiciones de impacto elevado a menos de 45 °F (7 °C).

« Los engranajes bipartidos de poliuretano compuesto solo estan
indicados para ejes motrices.

« Los engranajes bipartidos de poliuretano compuesto estan
formados por una placa dentada de poliuretano compuesto
montada entre placas de union de polipropileno que conforman el
buje del engranaje

o El engranaje esta dividido en dos piezas para facilitar el montaje en
el eje y su extraccion de este.

Acero inoxidable
Estos engranajes bipartidos se utilizan en aplicaciones con desgaste
abrasivo o cuando no resulta préctico retirar el eje. Existen dos tipos
de engranajes de acero inoxidable. Los engranajes enteramente de
metal resistentes a la abrasion se encuentran disponibles en muchas
series y didmetros de paso. Los engranajes bipartidos de acero
inoxidable estan formados por entre uno y tres discos dentados de
acero inoxidable ensamblados entre placas de unién de polipropileno
que forman el cubo del engranaje.
« El engranaje esta dividido en dos piezas para facilitar el ensamblado
en el eje y su extraccion.



Los engranajes bipartidos de acero inoxidable disponen de una
buena resistencia quimica.

El rango de temperaturas para los engranajes de polipropileno es de
34 °F (1 °C) a 220 °F (104 °C).

El polipropileno es un material relativamente resistente en uso
normal y demuestra una condicién ligeramente quebradiza a bajas
temperaturas. No es recomendable para condiciones de alto

LINEA DE PRODUCTOS

Poliuretano ultrarresistente a la abrasion

Para aplicaciones intensivas con presencia de abrasivos.

Para aplicaciones sin homologacién de la FDA.

Su rango de temperatura varia entre -40 °F y 160 °F (-40 °Cy

70 °C).

Si se usan engranajes de poliuretano ultrarresistente a la abrasion
con la Serie 400, los valores de resistencia de la banda disminuyen.
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impacto por debajo de los 45 °F (7 °C).
« Estos materiales estan homologados por la FDA para su utilizacién
en aplicaciones de procesamiento y envasado de alimentos.
Estos engranajes se fabrican generalmente con placas de acero
inoxidable 304 y se pueden encargar de manera especial con placas
de acero inoxidable 316.
» Podngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de
Intralox para verificar su disponibilidad.

Materiales disponibles para los engranajes

En la siguiente tabla aparece una lista de los materiales disponibles
para cada engranaje de Intralox segun la serie y el didmetro de paso.
Nota: No todos los engranajes de cada didametro de paso se
encuentran disponibles en todos los materiales que aparecen en la
lista. Es posible que un material disponible en ciertos tipos o con
determinados tamanos de agujeros no se encuentre disponible en
otros tipos o con otros tamarios de agujeros para engranajes de la
misma serie y didmetro de paso. Los engranajes pueden encontrarse

Polietileno de peso molecular muy alto (UHMW)
« Rango de temperatura: de -100 °F (-73 °C) a 150 °F (66 °C).

en el inventario o se pueden fabricar por encargo; es posible que el
tiempo de salida de almacén se prolongue. Los tiempos de salida de
almacén varian segun el engranaje. Ademas, la preparacion de
algunos engranajes hechos a medida puede implicar un costo
adicional. Comuniquese con el Servicio de Atencién al Cliente de
Intralox para conocer los tiempos de entrega y la disponibilidad de un
producto en concreto.

Material del engranaje1
Bi- Nilon
parti- e ; Polipropile-
Polipropile- Metal o ’ zado - Poliuretano Poliuretano ul-
Acetal do Nilon Poliuretano . Polietileno no com-
no . AR? con fi- compuesto tra AR2
meta- puesto
lico bra de
vidrio
Didmetro de paso en N.° dien-
(mm) tes
$100
2,0 (51) 6 ] .
3,5 (89) 11 D . . D
6,1 (155) 19 . . . .
S200
4.0 (102) 6 D . D
6,4 (163) 10 D . D D
10,1 (257) 16 ] L ]
S400
4,0 (102) 6 . . . . .
5,2 (132) 8 . . .
5.8 (147) 9 o3
6,4 (163) 10 D D D D D D D
7,8 (198) 12 D . . D D . D
8,4 (213) 13 o3
10,1 (257) 16 . . . . . . .
$550
2,4 (61) 24 D
3.2 (81) 32 D
$800
4,0 (102) 6 D . D
52 (132) 8 D . . D
6,5 (165) 10 . . o4 . .
7,7 (196) 12 . . o4 . .
10,3 (262) 16 D . o4 .
S850
4.0 (102) 6 D . D
5,2 (132) 8 ] . o4 .
6,5 (165) 10 . . o4 .
7,7 (196) 12 D . o4 .
10,3 (262) 16 D . o4
$888
6,5 (165) 10 D D
7,7 (196) 12 o D
S900
2.1(53 6 D .
3,1 (79 9 . .
3,5 (89 10 D . D
4,1(104) 12 . . . . .
5,1 (130) 15 . .
5,8 (147) 17 D . D D D
6,1 (155) 18 . . . . . .
6,8 (173) 20 . . . o . .




28 LINEA DE PRODUCTOS

Material del engranaje’
Bi- Nilon
n . parti- Metal W s : i Polipropile-
Acetal ebionicy do Nilon Poliuretano zado_ Polietileno i ) no com-
no . AR? con fi- compuesto tra AR2
meta- puesto
lico h.r @ d ¢
vidrio
Diametro de paso en N.° dien-
(mm) tes
9,8 (249) 28 D
$1100
1,6 (41 8 D
2,3 (58 12 . .
3,1 (79 16 . .
3,5 (89 18 D D D
3,8 (97) 20 D D
46 (117) 24 D D D .
5,1 (130) 26 D D D
6,1 (155) 32 D D D D
$1200
5,6 (142 12 .
6,5 (165 14 . .
7,4 (188 16 .
7,9 (201) 17 D
10,2 (258) 22 D D
$1400
3,9 (99) 12 D D
4.9 (124) 15 D
5,1 (130) 16 . .
5,7 (145 18 . . . .
6,7 (170; 21 . .
7,7 (196 24 . o
9,9 (251 31 . .
$1500
1,9 (48 12 .
2,3 (58 14 D
2,7 (69 17 .
3,8 (97, 24 . .
5,7 (145) 36 D D
$1600
2,0 (51) 6 .
3,2 (81) 10 D D
3,9 (99) 12 . .
6,4 (163) 20 . .
$1650
2.0 (51) 6 D
3,2 (81) 10 .
3,9 (99) 12 D
6,4 (163) 20 D
$1700
5,8 (147, 12 .
6,7 (170; 14 .
7,7 (196) 16 .
10,5 (267) 22 D
$1750
6,8 (173] 14 .
7,8 (198 16 .
10,6 (269) 22 D
$1800
5,0 (127 6 D
6,5 (165 8 .
8,1 (206) 10 .
10,5 (267) 13 D
$1900
6,7 (170) 10 .
10,0 (254) 15 D
10,6 (269) 16 D
$2100
2,3-6,9 (58-175) 12 D
52200
3,9 (99) 8 . .
5,3 (135 11 . . ]
6,3 (160 13 . .
7,7 (196) 16 . .
$2300
3,9 (99) 12 D
5,1 (130) 16 .
5,8 (147) 18 D
6,4 (163) 20 D
$2400
2,0 (51) 6 D
2.9 (74) 9 D
3,9 (99) 12 . . . .
5,1 (130) 16 D D D D D D
6,4 (163) 20 D D . D
$2600
5,2 (132) 8 D D
6,5 (165) 10 D D
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Material del engranaje’
Bl Nilon
. refor- . .
Polipropile- [ Metal - . zado . Poliuretano Poliuretano ul- REICTerAE
Acetal do Nilon Poliuretano . Polietileno no com-
no . AR2 con fi- compuesto tra AR2
meta- puesto
lico b'r a 'de
vidrio
Diametro de paso en N.° dien-
(mm) tes
$2700
5,2 (132) 8 o
6,5 (165) 10 o
$2800
6,3 (160) 13 o
$2850
6,2 (157) 13 D
$2900
6,2 (157) 13 o
$2950
6,2 (157) 13 o
$3000
5,2 (132) 8 D
6,5 (165) 10 .
7,7 (196) 12 .
$4000
3,9 (99) 12 D
4,9 (124) 15 o
5,1 (130) 16 D
5,7 (145) 18 o .
6,7 (170) 21 o
9,9 (251) 31 . D
$4400
4,0 (102) 6 .
5,3 (135) 8 D
6,5 (165) 10 .
7,8 (198) 12 o
10,3 (262) 16 D D
$4500
6,5 (165) 10 o o
7,8 (198) 12 D D
10,3 (262) 16 D D D
$9000
3,3 (84) 10 D
4,2(107) 13 .
6,1 (155) 19 D
6,5 (165) 20 D . D
8,1 (206) 25 . .
12,9 (328) 40 . o
$10000
9,9 (251) 10 D
11,8 (300) 12 D
13,7 (348) 14 D
15,7 (399) 16 D
1 Todos los engranajes Intralox se pueden clasificar como articulos en inventario o fabricados por encargo especial. Algunos articulos fabricados por encargo pueden conllevar cargos adiciona-
les. Para obtener informacién sobre precios, disponibilidad y tiempos de salida de almacén, pongase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Intralox.
2 Resistencia a la abrasion.
3 Solo para uso con las bandas Flush Grid Serie 400, en acetal y acetal HSEC.
4 Disponible en disefio bipartido resistente a la abrasion de tres placas.
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Instrucciones para la seleccion de bandas

Para determinar si esta banda es adecuada para su aplicacion particular, se debe identificar su carga en funcionamiento y compararla con su
resistencia en dicho funcionamiento. Siga los pasos siguientes para calcular esta comparacion:

Paso 1: calcule la carga de tension de banda o la fuerza de

banda (BP), Ib/pie (kg/m)
BP = [(M + 2W) x Fw + Mp] x L + (M x H)

donde:

M = Carga de producto, lb/pies2 (kg/ m?)

W = Pesodelabanda, lb/pie2 (kg/mz) (consultar la pagina de
datos de la banda)

L = Longitud del transportador, pies (m), zona central de ali-
neacion (&) a ¢

H = Cambio de elevacion del transportador, pies (m)

Fw = Coeficiente de friccion entre la guia de desgaste y la banda

M, = M x (Fpx % acumulacion en la banda), carga debida a

acumulacion de producto
Obtenga Fy, y Fj, de la pdgina de datos de la banda para el estilo de

banda que se estd evaluando. Si no hay acumulacion de producto en
la banda, ignore Mp.

Paso 2: ajuste el BP calculado a las condiciones
especificas de servicio

Ya que la banda puede experimentar diversas condiciones, el BP debe
ser ajustado aplicando un factor de servicio (SF) apropiado.

Determine el SF:

Factor de servicio (SF)

Arranques sin carga, con carga aplicada gradualmente. 1,0
Arranques frecuentes bajo carga (mas de uno por hora) Agregue

0,2
A velocidades superiores a 100 FPM (pies por minuto) (30 Agregue
metros/min) 0,2

Agregue
Transportadores elevadores 0,4

Agregue
Transportadores de empuje 0,2

Total
Nota: Para velocidades superiores a los 50 FPM (15 m/min) en transportadores que
arrancan con acumulacion de producto, se recomienda usar motores de arranque suave.

Determine la fuerza de banda ajustada (ABP):
ABP =BP x SF

Determine la fuerza de banda ajustada (ABP) para transportadores
bidireccionales o por empuje:
ABP =BP x SF x 2,2
donde:
ABP = FUERZA DE BANDA AJUSTADA, Ib/pie (kg/m) del
ancho de banda

Paso 3: calcule la resistencia permitida de la banda, ABS
Ib/pie (kg/m), de ancho de la banda

La resistencia permitida de la banda (ABS) puede, debido a las
condiciones especificas de funcionamiento, ser menor que la

resistencia nominal de la banda mostrada en la pagina de datos de la
banda. Por lo tanto, ABS debe ser calculado con:

ABS=BSxTxS

donde:

BS = RESISTENCIA DE LA BANDA de la p4gina datos de la
banda.

T = FACTOR DE TEMPERATURA en Temperatura.

S = FACTOR DE RESISTENCIA de la pagina datos de la

banda.
El factor de resistencia se encuentra en la interseccion de

la proporcion velocidad/longitud y la linea del engranaje
apropiada. Para obtener la relacion velocidad/longitud, di-
vida la velocidad de la banda (pies/min) por la distancia
de la zona central de alineacion del eje (pies). El factor de
resistencia ajusta el indice de la banda para compensar el
desgaste causado por la combinacién de alta velocidad,
longitudes de transportadores cortos y tamafos de engra-
najes pequenos.

Paso 4: compare ABP con ABS

Si ABS excede a ABP, la banda es suficientemente fuerte para la
aplicacion. Continte con los pasos siguientes para determinar la
separacion entre los engranajes del eje motriz, la resistencia del eje y
la potencia requerida.

Si ABS es inferior a ABP y se pueden cambiar algunos parametros de
la aplicacion (por ejemplo, la distribucion de la carga de producto o la
velocidad de la banda), la ABP recalculada puede ser aceptable.

Paso 5: calcule la separacion maxima entre los engranajes
del eje motriz

Determine el porcentaje de resistencia permitida de la banda utilizada
(ABSU):

ABSU = (ABP = ABS) x 100 %
Usando el porcentaje ABSU, obtenga la separacion de engranajes
maxima en el grafico de la pagina datos de engranaje de la serie
elegida que se esta evaluando. La separacion entre los engranajes en
ejes conducidos a veces puede ser superior a la separacion entre los
elementos motrices. No sobrepase una separacion de engranajes de
6,0 pulg. (152 mm) en ejes de conduccion para todas las series (con la
excepcion de la serie 200, en la que la separacién méxima nunca
puede superar 7,5 pulg. [191 mm]). Si el valor ABSU calculado esta
por encima del 75 %, pdngase en contacto con el Servicio de Atencién
al Cliente de Intralox para aplicar el Programa de ingenieria de
Intralox y verificar los resultados.



Paso 6: confirme la resistencia del eje motriz

Los ejes motrices deben ser lo suficientemente rigidos para resistir la
flexion o deformacion excesivas, originadas por la fuerza de la banda,
y suficientemente fuertes para transmitir el par de torsion requerido.
Para garantizar una seleccién de eje adecuada, determine tanto la
deformacién como el par de torsion del eje motriz.

Seleccione un tamano de eje adecuado para el engranaje elegido
usando la pagina de datos de engranajes.

Nota: La mayoria de los engranajes ofrecen més de una medida de

agujero central.
El eje se deforma bajo las cargas combinadas de la fuerza ajustada de

la banda y su propio peso. La carga total del eje (w) se obtiene de:

w = (ABP + Q) xB

donde:

Q = PESO DEL EJE, Ib/pie (kg/m), de la tabla de datos del
eje

B = ANCHO DE LA BANDA, pies (m)

En ejes soportados por dos cojinetes, la deformacion (D) se calcula
con:

3
5 " WXLS

D=

384 ExI
donde:
Ls = LONGITUD DEL EJE entre cojinetes, en (mm)
E = MODULO DE ELASTICIDAD en Tabla 8.

[ MOMENTO DE INERCIA en Tabla 8.

Nota: Para ejes soportados por tres cojinetes, consulte Deforma-
ciones con cojinetes intermedios.

Si la deformacion calculada es menor que el maximo recomendado
de 0,10 pulg. (2,5 mm) para transportadores estandar o 0,22 pulg.
(5,6 mm) para transportadores bidireccionales, calcule el par de tor-
sion requerido. En caso de no ser asi, use un eje mas grande, un ma-
terial mas resistente o una separaciéon mas corta entre cojinetes y
calcule de nuevo la deformacién.

El par de torsién (T,) que se transmite se determina con:

PD
2

T,=ABP x B x

donde:
PD = DIAMETRO DE PASO DEL ENGRANAJE de la pagi-
na de datos del engranaje

Ahora compare el dato T, con el par de torsiéon maximo recomen-
dado en el eje motriz (consulte Tablas) para los tamafnos de man-
gueta de eje mostrados. Usando un didmetro de mangueta que per-
mita que esta pueda ser torneada sobre el eje seleccionado, determi-
ne su par de torsion maximo recomendado. Este valor debe exceder
T,. De lo contrario, pruebe con un material mas fuerte o un eje mas

grande.
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Paso 7: calcule la potencia necesaria para accionar la
banda

La potencia motriz (HP) se obtiene con:

ABP xB xV

HP = 33000
donde:
ABP = FUERZA DE BANDA AJUSTADA, Ib/pie de ancho de

la banda
B = ANCHO DE LA BANDA, pies
V = VELOCIDAD DE LA BANDA, pies/min
La potencia en vatios se calcula con:
ABP x B xV
WATTS = 5.12

1 HP =745.7 WATTS

donde:

ABP = FUERZA DE BANDA AJUSTADA, Ib/pie de ancho de
la banda

B = ANCHO DE LA BANDA, pies

V = VELOCIDAD DE LA BANDA, pies/min

Para obtener la potencia requerida por el motor, debe anadir las pér-
didas de potencia previstas en el tren motriz entre el eje motriz y el
motor a la potencia calculada. Para obtener recomendaciones, con-
sulte Directrices de disefio. Tras haber determinado la convenien-
cia de esta banda, la separacion entre engranajes, el tamaio del eje
motriz y los requerimientos de potencia, ya se encuentra preparado
para seleccionar los accesorios y disear el montaje de transporta-
dor.
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BANDAS DE RECORRIDO RECTO







SERIE 100 =

Flush Grid

pulg. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 1,5 38
Incrementos del ancho 0,25 6,4
Dimension de abertura (aproxima- 0,2x0,2 5x5
do)
Area abierta 31 %
Tipo de bisagra Abierta
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Cierre a presién; con cabeza
llas
Notas sobre el producto
¢ Pongase en contacto con Intralox si desea realizar una medi- " I - Fa r‘ﬂ e H
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen- [ ' ' | t{ ’ ' ‘
cias antes de disenar equipos o pedir una banda. '4
e Banda ligera, relativamente resistente con superficie superior lisa.

Un paso mas pequeno reduce la accion poliédrica y el espacio en i
la placa inactiva de transferencia.

La informacién detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.

Para mas opciones de materiales y en caso de necesitar bandas
de mayor resistencia, consulte S560, S900, S1000 y S1100.

0.344"

0.172" 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(8.7 mm)

(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

Datos de la banda

) Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti- Peso de la banda
Material de la banda de @ 0,18 pulg. (4,6 mm) nuo)

! Y Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m?
Polipropileno Polipropileno 300 450 34 a 220 1a104 0,54 2,64
Polietileno Polietileno 200 300 -50 a 150 -46 a 66 0,58 2,83
Acetal Polipropileno 600 890 34 a 200 1a93 0,78 3,81
Acetal HSEC Polipropileno 400 595 34 a 200 1293 0,78 3,81
Acetal’ Polietileno 550 820 -50a70 -46 a 21 0,78 3,81

' Se pueden usar varillas de polietileno en aplicaciones en frio cuando se producen impactos o arranques/paradas repentinos. Se debe tener en cuenta que su clasificacion es menor.



S SERIE 100

Raised Rib

pulg. mm
Paso 1,00 25,4
Ancho minimo 1,5 38
Incrementos del ancho 0,25 6,4
Dimension de abertura (aproxima- 0,2x0,2 5x5
do)
Area abierta 31 %
Area de contacto del producto 28%
Tipo de bisagra Abierta
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Cierre a presion; con cabeza
llas

Notas sobre el producto
e Pdéngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disefar equipos o pedir una banda.
Superficie superior lisa con costillas proximas entre si
La informacién detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.
e Se puede usar con placas de ufietas de transferencia, lo que elimi-
na el vuelco y el enganche de productos.
Para obtener mas informacion sobre selecciones de material y un
rendimiento de la banda mas resistente, consulte las caracteristi-
cas de la Raised Rib de serie 900.

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

l (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) L
0.391" 1
0.563"
(9.9 mm) e (14.3 mm)

Datos de la banda

’ Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti- Peso de la banda
Material de la banda de @ 0,18 pulg. (4,6 mm) nuo)
! Y Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m?
Polipropileno Polipropileno 300 450 34 a 220 1a104 0,82 4,00
Polietileno Polietileno 200 300 -50 a 150 -46 a 66 0,88 4,29
Acetal Polipropileno 600 890 34 a 200 1a93 1,20 5,86
Acetal’ Polietileno 550 820 -50a 70 -46 a 21 1,20 5,86

' Se pueden usar varillas de polietileno en aplicaciones en frio cuando se producen impactos o arranques/paradas repentinos. Se debe tener en cuenta que su clasificacion es menor.



SERIE 100 g4

Referencia de cantidad de engranajes y soportes
Ancho nominal aproximado Numero minimo de engrana- .
. ) Guias de desgaste
de la banda’ jes por eje?
pulg. mm Recorrido de ida Recorrido de retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 13 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
120 3048 21 21 11
144 3658 25 25 13
Para otros anchos, use un nimero impar de engranajes con | Separacion de zona central de alineacién | Separacion de zona central de alineacién maxi-
una separacion de zona central de alineacién maxima de maxima de 6 pulg. (152 mm) ma de 12 pulg. (305 mm)
6 pulg. (152 mm)?
Factor de resistencia Separacion entre engranajes como funcion de la resistencia de la banda
1.0 80 203
0.9
08 ™ 7.0 178
07 6.0 152
0.6 L
0.5 19T 4 5.0 127
0.4 N ™~ g A 40 102 B
N 11T \‘
0.3 ~N 3.0 \ 76
™ 6T \ 20 ~~ 51
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 ‘-0(% = 5 P s 3 3 3 = < 525
Relacion velocidad/longitud (V/L) Porcentaje de resistencia de banda permitida utilizada
Divida la velocidad de la banda "V" por la distancia de la zona central de alineacion del eje A Separacion de engranajes, pulg.
"L". El factor de resistencia es el punto de interseccion entre la relacion velocidad-longitud y B Separacion de engranajes, mm
la linea del engranaje correspondiente. Consulte Instrucciones para la seleccion de bandas
para obtener mas informacion.
V = pies/min (m/min) T = nimero de dientes L = pies (m)

' Si el ancho de la banda supera un nimero indicado en la tabla, consulte los engranajes y materiales de soporte minimos para el préximo rango mas ancho indicado. Las bandas estan disponibles en
incrementos de 0,25 pulg. (6,4 mm) comenzando por el ancho minimo de 1,5 pulg. (38 mm). Si el ancho real es fundamental, contacte con el servicio de atencién al cliente de Intralox.

2 Este nimero es el minimo. Las aplicaciones de cargas pesadas pueden requerir engranajes adicionales.

3 Bloquee el engranaje central. Si solo hay dos engranajes, debera fijarse (inicamente el mas cercano a la chumacera motriz. Para obtener informacion sobre la ubicacion del bloqueo, consulte Anillos de
retencion y desplazamiento del engranaje central.



N SERIE 100

Engranaje moldeado

N.° de Diam. |Diam. |Diam. [Diam. | Diam. | Diam. [ Dimensiones disponibles de agujeros
dientes nom. [nom. ext. ext. nom. nom. EE. UU. Unidades métri-
(acciéon  |de pa- de nom. |nom. |delcu- |delcu- cas
poliédri- so paso | pulg. mm bo, bo, Redon- Cua- Re- Cua-

ca) pulg. | mm pulg. mm dos drados | don- |drados

(pulg.) | (pulg.) | dos (mm)
(mm)

6 (13,40 2,0 51 2,1 53 0,75 19 1,0

%)

11 3,5 89 3,7 94 0,75 19 1,0 40
(4,05 %) 1,5

19 6,1 155 6,3 160 1,25 32 1,5 40
(1,36%) 25 60
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Engranaje bipartido metalico

No. de Diam. [Diam. [Diam. |Diam. | Diam. | Diam. | Dimensiones disponibles de agujeros
dientes nom. |nom. ext. ext. nom. nom. Unidades Meétrico
(Accion | de pa- de nom. | nom. del del cu- | Redon- Cua- Re- Cua-
poliédri- so paso | pulg. mm cubo, bo, dos drados don- drados
ca) pulg. | mm pulg. mm (pulg) | (pulg.) dos (mm)
(mm)
11 3,5 89 3,7 94 1,5 38 1,5 40
(4,05%)
19 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1,5 40
(1,36%) 2,5 60
65

Empujadores rectos/antiadherentes

Alturas disponibles de empuja-
dores Materiales disponibles
pulg. mm
1,5 38 Polipropileno, polietileno, acetal

No se requieren dispositivos de fijacion.

Los empujadores lisos/antiadherentes son lisos en un lado y con estrias verti-
cales en un lado.

Hay disponibles alturas personalizadas para los empujadores. Péngase en
contacto con el servicio de atencién al cliente de Intralox para obtener mas in-
formacioén.

Disponible en incrementos lineales de 1 pulg. (25 mm).

Indentacién minima sin guardas laterales: 0,5 pulg. (13 mm).
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Guardas laterales

Materiales disponibles

Dimensiones disponibles
pulg. mm
2 51 Polipropileno, polietileno, acetal
Se utilizan guardas laterales con bandas Flush Grid para garantizar la conten-
cién del producto y que cuentan con el disefio de recubrimiento estandar. Las
guardas laterales son una pieza integral de la banda y estan sujetas mediante
las varillas de articulacion.
Al pasar por los engranajes de 6 y 11 dientes, las guardas laterales se abren en
abanico y dejan una abertura en la parte superior por la que pueden caer pro-
ductos pequefios. Las guardas laterales permanecen completamente cerradas
al pasar por un engranaje de 19 dientes.
La orientacién de la guarda lateral estandar se inclina hacia el interior hacia el
producto. Si es necesario, las guardas laterales se pueden inclinar hacia fuera
hacia el transportador.
¢ Indentacion minima: 0,75 pulg. (19 mm).
Separacion estandar entre guardas laterales y borde del empujador: 0,06 pulg.

(2 mm).
Unetas de transferencia
Anchuras disponibles Numero de Materiales disponibles
pulg. mm ufietas
4 102 16 Acetal

Disefiada para su uso con bandas Raised Rib de la serie 100 para eliminar pro-
blemas de transferencia y vuelco de productos.

Sus ufietas se extienden entre las costillas de la banda, lo que permite un flujo

suave y continuo del producto a medida que la banda se acopla a los engrana-
jes.

e Se instalan facilmente en la estructura del transportador con los pernos con re-
borde.

Dimensiones de la estructura del transportador

Aparte del tipo o de la configuracién, todos los transportadores que usan bandas Intralox tienen ciertos E B -
requerimientos dimensionales basicos. Especificamente, las dimensiones A, B, Cy E se implementan X ‘—l
en cualquier disefio.

Para aplicaciones generales y aquellas en las que la transferencia en el extremo de los productos ines-

tables es critica, use la dimension A de la parte inferior del rango. A X _J
Para obtener mas informacion sobre descripciones de las dimensiones completas, consulte Requisitos (/\ C

de la estructura del transportador bdsico. \/ )}§

A +0,031 pulg. (1 mm) ¢ *(max).
B 0,125 pulg. (3 mm) E +(min,)
Descripcion del engranaje A B (o] E
Diametro de paso N.° dientes Rango (parte inferior a superior) puig: mm i) mm e mm
pulg. [ mm pulg. | mm
S$100 Flush Grid
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,24 31
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2.01 51
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,30 84
S$100 Raised Rib
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,45 37
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,23 57
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,52 89
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Separacion de la placa inactiva

Se necesita una separacion en los puntos de transferencia entre una banda sin placas
de transferencia de ufieta y una placa inactiva. Esta separacion entre superficies permi-
te la accién poliédrica de la banda. Cuando la banda se acopla a los engranajes, la ac-
cion poliédrica hace que los moédulos pasen con separaciones variables respecto a un
punto fjjo (la punta de la placa inactiva). La tabla siguiente enumera la separacion mini-
ma entre la placa inactiva y la banda. Esta medida es la separacién minima que se pro-
duce en el punto bajo del médulo a medida que el punto alto del médulo hace contacto
con la placa inactiva.

Cuando sea necesario mantener el contacto entre la punta de la placa inactiva y la ban-
da, articule el soporte de montaje de la placa inactiva. De esta forma, se permite que la
placa inactiva se mueva cuando pasan los médulos. Nota: los soportes de montaje arti-
culados generan un pequefio movimiento oscilatorio que puede causar problemas por
vuelco de envases o producto delicados.

Nota: La superficie superior de la placa inactiva es, por lo general, de 0,031 pulg. (0,8
mm) sobre la superficie de banda para la transferencia de producto a la banda. Para
transferencia de productos fuera de la banda, la superficie superior de la placa inactiva
suele ser de 0,031 pulg. (0,8 mm) debajo de la superficie de la banda.

A Superficie superior de la placa inactiva

B Separacion de la placa inactiva

Descripcion del engranaje Separacion
SametplColpa 30 No. dientes pulg. mm
pulg. mm
2,0 51 6 0,134 3,4
3,5 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
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Open Grid

pulg. mm B
Paso 2,00 50,8 -
Ancho minimo 2 51
Incrementos del ancho 0,36 9,1
Dimension de abertura (aproxima- 0,23 x 0,48 58x12,3
do)
Area abierta 33 %
Tipo de bisagra Cerrada
Método de accionamiento Accionamiento por bisagra
Retencion de varillas; tipo de vari- Dos cabezas; con cabeza
llas

Notas sobre el producto

e Pdéngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disenar equipos o pedir una banda.

e El drea grande y abierta permite un drenaje excelente.

Cuenta con varillas de articulacion con dos cabezas, por lo que el

borde de la banda no es completamente al ras.

Las aristas transversales de bajo perfil ayudan a mover los pro-

ductos en inclinaciones ascendentes y descendentes.

La informacioén detallada del material se proporciona al principio

de la Seccion 2: Linea de productos.

Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

0.625"
(15.9 mm)

Datos de la banda

Rango de temperatura (conti-

. Material estandar de vari- Resistencia de la banda Peso de la banda
Material de la banda llas @ 0,240 pulg. (6,1 mm) nuo)
=4 PUg- B, Io/pie kg/m °F °C Io/pie? | kg/me
Polipropileno Polipropileno 1400 2080 34 a 220 1a104 1,24 6,05

Polietileno Polietileno 900 1340 -100 a 150 -73 a 66 1,26 6,15
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Flush Grid

pulg. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2 51
Incrementos del ancho 0,36 9,1
Dimension de abertura (aproxima- 0,22 x 0,49 55x12,5
do)
Area abierta 33 %
Tipo de bisagra Cerrada

Método de accionamiento Accionamiento por bisagra

Retencion de varillas; tipo de vari- Dos cabezas; con cabeza

llas

Notas sobre el producto

e Pdéngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disefar equipos o pedir una banda.

Disefio Flush Grid con superficie superior lisa

Ofrece un excelente movimiento lateral de envases.

Uno de los estilos de banda de tipo S200 mas resistentes

Usa varillas de articulacion con dos cabezas, por lo que el borde
de la banda no es completamente al ras.

La informacioén detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.

Para mas opciones de materiales, consulte las bandas de tipo
S400, S900, S1100, S2200 y S4500.

Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

i
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

Datos de la banda

Material de la banda Material estandar de vari-

Resistencia de la banda

Rango de temperatura (conti-

Peso de la banda
nuo)

llas @ 0,240 pulg. (6,1 mm)

Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m?
Polipropileno Polipropileno 1800 2680 34 a 220 1a104 1,40 6,83
Polietileno Polietileno 1200 1790 -100 a 150 -73 a 66 1,44 7,03
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Open Hinge

pulg. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2 51
Incrementos del ancho 0,36 9,1
Dimension de abertura (aproxima- 0,26 x 0,48 6,7 x 12,3
do)
Area abierta 45 %
Tipo de bisagra Abierta

Método de accionamiento Accionamiento por bisagra

Retencion de varillas; tipo de vari- Dos cabezas; con cabeza

llas

Notas sobre el producto

e Pdéngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disenar equipos o pedir una banda.

e Proporciona una superficie suave y una zona abierta amplia para

la manipulacién de alimentos.

Usa varillas de articulacion con dos cabezas, por lo que el borde

de la banda no es completamente al ras.

La informacién detallada del material se proporciona al principio

de la Seccidn 2: Linea de productos.

Ideal donde se requiere circulacion de aire, lavado o secado.

En caso de necesitar bandas de mayor resistencia, consulte las

bandas S800.

e Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

RAARAAAAAAAAAAA
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

SRR
' ~

Datos de la banda

Material estandar de vari-

Resistencia de la banda

Rango de temperatura (conti- Peso de la banda

Material de la banda nuo)
llas @ 0,240 pulg. (6,1 mm) |—7 kg/m F C b/pie? | kg/m?
Polipropileno Polipropileno 300 450 34 a 220 1a104 1,04 5,08
Polietileno Polietileno 200 300 -50 a 150 -46 a 66 1,12 5,47
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Referencia de cantidad de engranajes y soportes
Ancho nominal aproximado | Numero minimo de engrana- Guias de desgaste
de la banda’ jes por eje?
pulg. mm Recorrido de ida Recorrido de retorno
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 5 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 7 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 9 8 6
72 1829 11 9 7
84 2134 13 11 8
96 2438 13 12 9
120 3048 17 15 11
144 3658 21 17 13
Para otros anchos, use un nimero impar de engranajes con | Separacion de zona central de alineacién | Separacion de zona central de alineacién maxi-
una separacion de zona central de alineacién maxima de maxima de 9 pulg. (229 mm) ma de 12 pulg. (305 mm)
7,5 pulg. (191 mm)®
Factor de resistencia Separacion entre engranajes como funcion de la resistencia de la banda
:)g N N 80 203
0.8 |
o \\ \\\ ‘ 7.0 ‘ 178
0.6 \\ \\ \\\ 6.0 - - - - - - \‘ 152
N N N
05 \ 16T &0 N\ DN 1
04 \\ \\ L \\ A 40 N ~~“ 102 B
NG 10T N N >~
0.3 A\, | ~ 3.0 76
NS
6T \ 20 51
0.2 [N
2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 105 = > P N - . 5 . © -2
S8 2 3 O O 8 2 3 08
Relacion velocidad/longitud (V/L) Porcentaje de resistencia de banda permitida utilizada
Divida la velocidad de la banda (V) por la distancia de la zona central de alineacion del eje A Separacion de engranajes, pulg.
(L). El factor de resistencia se encuentra en la interseccion de la relacion velocidad/longitudy B~ Separacion de engranajes, mm
la linea del engranaje apropiada. Consulte Instrucciones para la seleccién de bandas para
obtener méas informacion.
V = pies/min (m/min); T = nimero de dientes; L = pies (m) Linea discontinua: engranaje de anchura doble
Linea continua: otros engranajes

' Si el ancho de la banda supera un nimero indicado en la tabla, consulte los engranajes y materiales de soporte minimos para el préximo rango mas ancho indicado. Las bandas estan disponibles en
incrementos de 0,36 pulg. (9,1 mm) comenzando por el ancho minimo de 2 pulg. (51 mm). Si el ancho real es fundamental, contacte con el servicio de atencion al cliente de Intralox.

2 Este nimero es el minimo. Las aplicaciones de cargas pesadas pueden requerir engranajes adicionales.

3 Bloquee el engranaje central. Si solo hay dos engranajes, debera fijarse (inicamente el mas cercano a la chumacera motriz. Para obtener informacion sobre la ubicacion del bloqueo, consulte Anillos de
retencion y desplazamiento del engranaje central.



SERIE 200 g

Engranaje moldeado

N.° de Diam. |Diam. |Diam. |Diam. | Diam. | Didm. | Dimensiones disponibles de agujeros
dientes nom. |[nom. | ext. ext. nom. nom. EE. UU. Unidades métri-
(accion |depa- | de nom. | nom. del del cu- cas
poliédri- so paso | pulg. mm cubo, bo, Redon- Cua- Re- Cua-
ca) pulg. | mm pulg. mm dos drados | don- |drados
(pulg.) (pulg.) dos (mm)
(mm)

6 (13,40 4,0 102 3,9 99 1,5 38 1,5 40
%)

10 (4,89 6,4 163 6,4 163 2,5 64 1,5 40
%) 2,5 60

16 (1,92 10,1 257 10,3 262 2,5 64 1,5 40
%) 2,5

Engranaje de doble ancho de rueda
No. de Diam. |[Didm. [Diam. |Diam. | Diam. | Diam. | Dimensiones disponibles de agujeros

dientes nom. |[nom. | ext. ext. nom. nom. Unidades Métrico
(Acciéon |depa- | de nom. | nom. del delcu- [Redon- | Cua- Re- Cua-
poliédri- ) paso | pulg. mm cubo, bo, dos drados don- drados
ca) pulg. mm pulg. mm (pulg.) (pulg.) dos (mm)
(mm)
10 6,4 163 | 6,4 163 2,5 64 15 40
(4,89%)

Engranajes metalicos resistentes a la abrasion
N.° de Diam. |[Diam. |Diam. [Diam. [ Diam. | Diam. [ Dimensiones disponibles de agujeros

dientes nom. nom. ext. ext. nom. nom. EE. UU. Unidades métri-
(Accién | de pa- de nom. [ nom. del del cu- cas
poliédri- SO paso | pulg. mm cubo, bo, Redon- Cua- Re- Cua-
ca) pulg. | mm pulg. mm dos drados | don- | drados
(pulg.) (pulg.) dos (mm)
(mm)
10 (4,89 6,4 163 6,4 163 1,1 28 1,5 40
%) 2,5 60
16 (1,92 10,1 257 10,3 262 1,1 28 1,5 40
%) 2,5 60
65

Empujadores rectos

Altura de empujador disponible Materiales disponibles
pulg. mm
1 25
2 51 Polipropileno, polietileno
3 76

Cada empujador se eleva desde el centro de su médulo de soporte Flat Top,
moldeado como componente integrado. No se requieren dispositivos de fija-
cion.

Puede soldarse una extension con un angulo de 45 grados para crear un em-
pujador doblado. Péngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente
de Intralox para verificar su disponibilidad.

Pueden alargarse hasta 6 pulg. (152 mm) de alto con una extension soldada.
¢ Indentacion minima sin guardas laterales: 0,7 pulg. (18 mm).

Hay disponibles alturas personalizadas para los empujadores. Péngase en
contacto con el servicio de atencién al cliente de Intralox para obtener mas in-
formacion.
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Empujadores antiadherentes dobles

Alturas disponibles de empuja-
dores Materiales disponibles
pulg. mm
3 76 Polipropileno, polietileno

e Acanalados verticalmente para la liberacién de productos.

Cada empujador se eleva desde el centro de su médulo de soporte Flat Top,

moldeado como componente integrado. No se requieren dispositivos de fija-

cion.

Puede soldarse una extension con un angulo de 45 grados para crear un em-

pujador doblado. Péngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente

de Intralox para verificar su disponibilidad.

e Pueden alargarse hasta 6 pulg. (152 mm) de alto con una extensién soldada.

La indentacion lateral minima sin guardas laterales es de 0,7 pulg. (18 mm).

e Hay disponibles alturas personalizadas para los empujadores. Péngase en
contacto con el servicio de atencion al cliente de Intralox para obtener mas in-
formacion.

Empujadores Ribbed

Alturas disponibles de empuja-

dores Materiales disponibles g
pulg. mm
1,25 32 Polipropileno, polietileno
3 76 ’

Cada empujador se eleva desde el médulo de rejilla abierta y tiene un refuerzo
triangular en la parte posterior. No se requieren dispositivos de fijacion.
Pueden alargarse hasta 6 pulg. (152 mm) de alto con una extension soldada.
Indentacion minima sin guardas laterales: 0,7 pulg. (18 mm).

Guardas laterales

Dimensiones disponibles Materiales disponibles
pulg. mm
2 51
3 76 ’ . .
2 102 Polipropileno, polietileno
6 152

La orientacion de la guarda lateral estandar se inclina hacia el interior hacia el
producto. Si es necesario, las guardas laterales se pueden inclinar hacia fuera
hacia el transportador.

¢ Indentacion minima: 0,7 pulg. (18 mm).

La abertura normal entre las guardas laterales y el borde del empujador es de
0,3 pulg. (8 mm).

Dimensiones de la estructura del transportador
Aparte del tipo o de la configuracion, todos los transportadores que usan bandas Intralox tienen ciertos E B
requerimientos dimensionales basicos. Especificamente, las dimensiones A, B, Cy E se implementan
en cualquier disefo.

Para aplicaciones generales y aquellas en las que la transferencia en el extremo de los productos ines- T2
tables es critica, use la dimension A de la parte inferior del rango. X _J 1
Para obtener méas informacion sobre descripciones de las dimensiones completas, consulte Requisitos A C
de la estructura del transportador bdsico.
A +0,031 pulg. (1 mm) ¢ *(max).
B 0,125 pulg. (3 mm) E +(min,)
Descripcion del engranaje A B (o] E
Diametro de paso N.° dientes Rango (parte inferior a superior) Buig! mm i mm Dulgh mm
pulg. [ mm pulg. | mm
$200 Flush Grid, Open Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
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Separacion de la placa inactiva

Se necesita una separacion en los puntos de transferencia entre una banda sin placas
de transferencia de ufieta y una placa inactiva. Esta separacion entre superficies permi-
te la accién poliédrica de la banda. Cuando la banda se acopla a los engranajes, la ac-
cion poliédrica hace que los moédulos pasen con separaciones variables respecto a un
punto fjjo (la punta de la placa inactiva). La tabla siguiente enumera la separacion mini-
ma entre la placa inactiva y la banda. Esta medida es la separacién minima que se pro-
duce en el punto bajo del médulo a medida que el punto alto del médulo hace contacto
con la placa inactiva.

Cuando sea necesario mantener el contacto entre la punta de la placa inactiva y la ban-
da, articule el soporte de montaje de la placa inactiva. De esta forma, se permite que la
placa inactiva se mueva cuando pasan los médulos. Nota: los soportes de montaje arti-
culados generan un pequefio movimiento oscilatorio que puede causar problemas por
vuelco de envases o producto delicados.

Nota: La superficie superior de la placa inactiva es, por lo general, de 0,031 pulg. (0,8
mm) sobre la superficie de banda para la transferencia de producto a la banda. Para
transferencia de productos fuera de la banda, la superficie superior de la placa inactiva
suele ser de 0,031 pulg. (0,8 mm) debajo de la superficie de la banda.

A Superficie superior de la placa inactiva

B Separacion de la placa inactiva

Descripcion del engranaje Separacion
SametplColpa 30 No. dientes pulg. mm
pulg. mm
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4.1
10,1 257 16 0,100 2,5
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pulg. mm SEESEESS
Paso 2,00 50,8 %w o
Ancho minimo 2 51 %ﬁ‘ \\\\{\\\\\\
Incrementos del ancho 0,33 8,4 ‘ﬁ‘ N\ \\\\\}\
Dimension de abertura (aproxima- 0,25 x 0,18 6,4 x 4,6 \\\"\"
do) A\
Area abierta 17 %
Tipo de bisagra Cerrada
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Consulte las Notas sobre e/
llas producto.

Notas sobre el producto
e Péngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disefiar equipos o pedir una banda.
e Superficie superior suave y disefio simple que proporcionan un
movimiento libre del producto.
Utiliza varillas con cabeza para bandas sin retencién de varillas Sli-
delox. Utiliza varillas sin cabeza para bandas con retencién de va-
rillas Slidelox.
e Se recomienda la retencion de varillas Slidelox para bandas de 6,0
pies (1829 mm) o mas de anchura.
La informacioén detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.
e Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

|

-
9 mm‘)_@ @/(5" O) (155 mm)

?

Datos de la banda

) Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti- Peso de la banda
Material de la banda @ 0,24 pulg. (6,1 mm) nuo)
’ o Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m2
Polipropileno Polipropileno 2400 3570 34 a 220 1a104 1,82 8,89
Polietileno Polietileno 1800 2680 -100 a 150 -73 266 1,90 9,28
Acetal Polipropileno 3200 4760 34 a 200 1a93 2,77 13,51
Acetal’ Polietileno 3000 4460 -50a 70 -46 a 21 2,77 13,51

' Se pueden usar varillas de polietileno en aplicaciones en frio cuando se producen impactos o arranques/paradas repentinos. Se debe tener en cuenta que su clasificacion es menor.



il SERIE 400

Raised Rib

pulg. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo Consulte las Notas sobre el
Incrementos del ancho producto.
Dimension de abertura (aproxima- 0,25 x 0,24 6,4 x 6,1
do)
Area abierta 26%
Area de contacto del producto 36%
Tipo de bisagra Cerrada
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Consulte las Notas sobre el
llas producto.

Notas sobre el producto

e Péngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi- !
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-

cias antes de disenar equipos o pedir una banda. |
Todas las bandas de polietileno S400 Raised Rib usan las varillas

con cabeza. ‘
Todas las bandas de polipropileno S400 Raised Rib usan el siste-

ma de retencion de varillas Slidelox y varillas sin cabeza. |
Slidelox esté fabricada en polipropileno reforzado con fibra de vi-

drio. Para una resistencia quimica mejorada, Slidelox también esta

disponible en polifluoruro de vinilideno (PVDF) para las bandas de

polipropileno Enduralox.

La informacién detallada del material se proporciona al principio

de la Seccion 2: Linea de productos. !

Utilice placas de transferencia de ufieta para eliminar vuelcos en la ' |
alimentacion y descarga de productos. - o moslslaliniaial
En caso de necesitar bandas de mayor resistencia, consulte
S1900 Raised Rib. 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
Las bandas estilo Raised Rib se extienden 0,25 pulg. (6,4 mm) por

encima del modulo basico. { |

e Anchos construidos a la medida de 1,8 pulg. (47 mm) y medidas \/ ,r A 0.875"
superiores para polietileno y 3,5 pulg. (89 mm) y medidas superio- @ 1} JO (222 mm)
res para polipropileno, con incrementos de 0,33 pulg. (8,4 mm). AS )

Datos de la banda

Rango de temperatura (conti-

Material de varilla estandar Resistencia de la banda Peso de la banda

Material de la banda nuo)
de 00,24 pulg. (6,1 mm) Io/pie kg/m °F °C Io/pie? | kg/me
Polipropileno Polipropileno 2400 3570 34 a 220 1a104 1,95 9,52
Polietileno Polietileno 1800 2680 -100 a 150 -73 a 66 1,98 9,67
Polipropileno Enduralox Polipropileno 2400 3570 34 a 220 1a104 1,95 9,562




SERIE 400

Open Hinge

pulg. mm
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 2 51
Incrementos del ancho 0,25 6,4
Dimension de abertura (aproxima- 0,47 x 0,18 11,9x 4,6
do)
Area abierta 30 %
Area de contacto del producto 40 %
Tipo de bisagra Abierta

Método de accionamiento

Accionamiento central

Retencion de varillas; tipo de vari-

Dos cabezas; con cabeza

45

llas

Notas sobre el producto
¢ Péngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-

1AHARRARARRARARANS

da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen- i ‘ {1 l.! l¢ ! i
cias antes de disefnar equipos o pedir una banda. : LIRIEIRIEIR R RS
* Un area grande y abierta mejora la circulacion de aire, el drenaje y { M e y/ ! : 414
la limpieza. q 4 'l |
e Comparte la calificacion de servicio pesado con otras bandas de > e e
esta serie. l l

g

2.00" NOM. (50.8 mm)

i

WEKKEE|

2.00" NOM. (50.8 mm)

o %} T 3} ) k\{)}\

e Cuenta con varillas de articulaciéon con dos cabezas, por lo que el
borde de la banda no es completamente al ras.

La informacioén detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.

Hay disponibles empujadores y guardas laterales.

Para obtener mas opciones higiénicas, consulte S800 y S1600.

oD

N—

Datos de la banda

. Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti- Peso de la banda
Material de la banda de @ 0,24 pulg. (6,1 mm) nuo)
i Y Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m2
Polipropileno Polipropileno 1550 2300 34 a 220 1a104 1,16 5,66
Polietileno Polietileno 950 1400 -50a 150 -46 a 66 1,24 6,06




o SERIE 400

Flat Top

pulg. mm T z '
Paso 2,00 50,8 3
Ancho minimo 2 51
Incrementos del ancho 0,33 8,4
Dimension de las aberturas - -
Area abierta 0%
Tipo de bisagra Cerrada
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Consulte las notas sobre el
llas producto.

Notas sobre el producto

e Pdéngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-

da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen- - ﬂ n

cias antes de disenar equipos o pedir una banda. | ﬂ ﬂ rU_U- HFLMH,H ﬂ
e Superficie superior suave y disefio simple que proporcionan un
movimiento libre del producto.
Todas las bandas S400 Flat Top con varillas resistentes a la abra-
sion estan disponibles con el sistema de retencion de varillas Sli-
delox®.
e Se recomienda la retencion de varillas Slidelox para bandas de 6,0
pies (1829 mm) o mas de anchura.
Utiliza varillas con cabeza para bandas sin retencién de varillas Sli-

delox. Utiliza varillas sin cabeza con retencion de varillas Slidelox. _‘LJ_'lJ_'LrLr‘d‘lﬂ nl ‘ I | rl_l i , ]_Lrﬂ

La informacion detallada del material se proporciona al principio
de la Seccion 2: Linea de productos.

Utilice engranajes bipartidos resistentes a la abrasion con la S400
Flat Top de acetal. 2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

Hay disponibles empujadores y guardas laterales. J l

En caso de necesitar bandas de mayor resistencia, consulte la se- (7"93:“3"‘) 0.625"
fie 4500 Flat Top. \" (5“ ® )asomm

f

Datos de la banda

) Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti- Peso de la banda
Material de la banda 0,24 pulg. (6,1 mm) nuo)
’ Y Ib/pie kg/m °F °C Ib/pie? kg/m2
Polipropileno Polipropileno 2400 3570 34 a 220 1a104 1,81 8,82
Polietileno Polietileno 1800 2680 -100 a 150 -73 266 1,90 9,28
Acetal Polipropileno 3200 4760 34 a 200 1293 2,74 13,38
Acetal’ Polietileno 3000 4460 -50a70 -46 a 21 2,74 13,38

' Se pueden usar varillas de polietileno en aplicaciones en frio cuando se producen impactos o arranques/paradas repentinos. Se debe tener en cuenta que su clasificacion es menor.



SERIE 400 g

Non Skid

pulg. mm .t = : — ;
Paso 2,00 50,8 8 ?ﬁﬁ%ﬁ;ﬂ‘ 3
Ancho minimo 3,5 89 s 1‘1"
Incrementos del ancho 0,33 8,4 '
Dimension de las aberturas - -
Area abierta 0%
Tipo de bisagra Cerrada
Método de accionamiento Accionamiento central
Retencion de varillas; tipo de vari- Slidelox; sin cabeza
llas

Notas sobre el producto
e Pdongase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disenar equipos o pedir una banda.
Entre las bandas de mas alta calificacion en cuanto a resistencia
de todas las de Intralox.
Slidelox esta fabricada en polipropileno reforzado con fibra de vi-
drio.
La informacién detallada del material se proporciona al principio
de la Seccidn 2: Linea de productos.
e En caso de necesitar bandas de mayor resistencia, consulte
S4500 Non Skid y S4500 Non Skid Raised Rib.
e Pongase en contacto con el servicio de atencién al cliente de In-
tralox para verificar la disponibilidad del empujador.

0.625"
(;f*ﬁ:‘) O ( ) (15.9 mm)

2.0" NOM. (50.8 mm)

Datos de la banda

. Material de varilla estandar Resistencia de la banda Rango de temperatura (conti-
Material de la banda nuo)

de @ 0,24 pulg. (6,1 mm) Ib/pie kg/m °F °C lb/piez | kg/m?
Acetal HSEC Nilén 2720 4040 -50 a 200 -46 a 93 2,88 14,09
Polipropileno Polipropileno 2400 3571 -34 a 220 1a104 1,81 8,84

Peso de la banda
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SERIE 400

Roller Top
pulg. mm e S
Paso 2,00 50,8
Ancho minimo 6 152
Incrementos del ancho 2,00 50,8
Dimension de las aberturas - -
Area abierta 18 %

Tipo de bisagra Cerrada

Método de accionamiento Accionamiento central

Retencion de varillas; tipo de vari- Slidelox; sin cabeza

llas

Notas sobre el producto

e Péngase en contacto con Intralox si desea realizar una medi-
da precisa de la banda y comprobar el estado de las existen-
cias antes de disefar equipos o pedir una banda.

Bordes completamente al ras.

Utiliza rodillos de acetal.

Utiliza ejes de acero inoxidable.

Slidelox esta fabricada en polipropileno reforzado con fibra de vi-
drio.

La informacién detallada del material se proporciona al principio
de la Seccidn 2: Linea de productos.

Permite la acumulacion con contrapresion baja.

Diametro del rodillo: 0,70 pulg. (17,8 mm).

Longitud del rodillo: 0,825 pulg. (20,9 mm).

Indentacién de rodillo estandar: 0,90 pulg. (23 mm)

Distancia a la zona central de alineacién del primer rodillo:

1,3 pulg. (33 mm).

Separacion entre el primer y segundo rodillo: 1,8 pulg. (46 mm).
Separacion entre todos los demas rodillos: 2 pulg. (50,8 mm).

|||]H\llll[|l
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0.625"
(15.9 mm)
20"

o

NOM